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间胺基酚湿饼
。

该湿饼经 � 一 ��� 离心分离
,

�

一 ���干燥
,

再经 � 一 �� �
,

� 一 �� �包装送 仓

库
。

从 � 一 ��� 来的溶剂
,

经 � 一 �� �进入正

丁基 醚塔 � 一 ���
,

顶采精制的正 丁基醚送

� 一 ��备用
。

釜采液进入间苯二 酚塔 � 一

���
、

� 一 ���塔顶采间苯二酚送往间苯二酚

贮槽
。

釜采液副产 品间苯二胺送 � 一 ��� 待

用
。

住友化学公司由于成功地开发了无触媒

胺化和熔融晶析法
,

因此不仅大大地简化了

工艺操作
,

而且使环境得到了很大改善
,

因此

住友公司的间胺基酚销售量跃居世界之首
。

美国斯坦福研究所对 日本住友公司开发

的无触媒胺化法路线与日本三井石油公司开

发的催化胺化法由间苯二酚生产间胺基酚的

工艺进行了述评
,

认为
�

对于 ��� ���
�
生产规

模而言
,

总 固定投资住友工艺比三井工艺稍

高 �分别为 ����万美元与 �� �� 万美元 �
,

但

生产成本住友工艺比三井工艺略低 ����美元

���
。
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膜分离法从弛放气中提取氢

经过水洗和预热的驰放气进入膜分离器

组
,

进行分离
,

将氢
、

氮
、

甲烷等气体分开
。

膜分离装置的有关工艺参数见附表
。

附表 膜分离装置的工艺参数

驰放气组分 �休积 � � 小氮肥 中氮肥

氢气�� � � ��
�

� � �
�

�

氮气 �� � � � �
�

� � �
�

�

甲烷 �� � � � 
�

� ��
�

�

氢气 �� � � �
�

� �
�

�

氨气 �� � � ��
�

� �
�

�

驰故气量〔�
�
��

�

�
�

� � � � �� �一 �� �  � � �
一

�� �

分离器入 口 压力 � �
�

�
�

� ��
�

�

氢气回收率�� � � ��
�

一 � �

氢气纯度�� � � �� � ��

氨回收率 �� � � � �
�

� ��
�

�

膜分离装置的主要设备有分离器组
、

水

洗塔
、

顶热器和高压水泵
。

设备装置紧凑
,

占

地面积仅�� �
�

左右
。

装置 中除了水泵外
,

没

有其它传动设备
。

这大大减轻了操作 人员的

负担
,

减少了设备的维修量
。

全套膜分离装置的动力消耗较低
。

膜分离装置回收氢气的经济效益为
�

采

用膜分离装置从弛放气中回收氢气
,

氢气浓

度和回收率均在��  以上
。

一个年产�万吨合

成氨的中氮肥厂
,

每年可增产氨�
�

� � ���  �

吨 �
,

多创收 �� 多万元 �按 ��� �年的价格与费

用计算
,

下同 �
。

整套装置投资�� 一 �� 万元
,

当

年可回收全部投资
。

一个年产�万吨合成氨的

小氮肥厂
,

每年可增产氨 � � 左右 ����吨 �
,

每

年多创收 �� 万元
。

整套装置投资�� � �� 万元
。

一年左右即可收 回全部投资�吨氨价格按���

元计 �
。

从节能的方面看
,

若不以增产氨量计算
,

单从节约原料气方面计算
,

中小氮肥厂每吨

氨可节 能 ��� � � 左右
,

则 全年可节能 ��� �

� ��� �
。

采用膜分离技术还可大大了降低氢气成

本
。
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