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m 丫h空分设备改造制取纯氮

南京金陵石化公司化工二厂有两套空分设备
,

第一套是杭氧生产 的 K Z O N d s o/ 6。。一2

型
,

于 1 9 8 。年 1 月安装投产
,

氧产里 150 m 含

/h
、

纯度”
.

4 % 0
: ,

氮产 t 600 m 3
/ h

、

纯度98 %

N Z ; 第二套是杭氧生产的 K ZON 一 17 0 / 5 5。型
,

是配 日本进口年产 1 万吨环氧丙烷装 置用的
。

由于生产必须连续供应 9 9
.

9 % N
:

以上的纯氮
,

需要一套备机交替使用
,

因此决定 改造第一

套空分设备
。

经调研和计算确定
,

增加分馏塔塔块和改变馏分进出口位置
。

下塔塔板由24 块增加到42

块
,

上塔邮8块增加到70 块
,

上下塔塔体相应增 高
,

祖氢塔位置相应增 高1 5 00 r n 刀。; 主塔液

空进上塔位置不变
,

馏分抽 口由原来41 块移至47 块
,

氨馏分抽口在20 块塔板处
,

粗氢塔底部

液体回流进上塔19 块塔板处
,

粗氮塔冷凝器液空回流进上塔36 块塔板处
,

气体回流进上塔37

块塔板处
。

氢气生产仍按原流程不变
。

改造工作于 19 5 5年一。月1 5 日开始
,

至1 2月2 1日调试成功
,

氧产盆i 6 o m 3
/ h

、

纯度9 ,
。

6 % 0 : ,

氮产量6 00 m s/ h
、

纯度”
。

”% N
Z ,

氢产量 3 m 3
/ h

、

纯度9 9
。

9 9 % A r
。

此项改造
,

其工作量和 任务繁重程度 是历年来最大的
,

改造质量
、

安全作业 和操作技

术
,

都符合规范要求
,

促进了技职人员和工人素质的提高
,

其工厂经济效益也是很好的
。

南京金陡石油 化工公司化工二厂 范天保
(21 0 0 3 .

,

江苏南京中央门外太平村东)

SL空压机冷却系统改盘管式水池冷却

我站 1 50砂/ h制氧机组的空压机
,

是沈阳气体压缩机厂产的 S L 社6/ 50( 亚)型无油润滑压

缩机
。

通过近几年的生产实践
,

该空气压缩机的冷却系统
,

经常出现故障
,

影响生产
。

分析认

为
,

冷却器芯子部件的损坏主要是温度过高造成的
,

每半年就要更换一次
。

结合我站情况
,

决定把 l
、

皿级冷却器取消
,

改为盘管式在水池中冷却
。

亚级冷却器
,

采用中50 x 3 紫铜管
,

双排并联布置
。

皿级冷却器
,

采用中45 x s 紫铜管
,

单排布置
。

展开长度分别为 90 m 和 4 5 m
,

其换热面积和原冷却器基本持平
。

循环水盆 在

14 m V h 左右
,

出水温度一般不超过 40 ℃
。

通过一年多的运行实践
,

从根本上解除了更换冷却器的麻烦和因冷却器损坏而停产
。

这种盘管式冷却器
,

使用方便
,

而且没有什么维修
,

因此仅维修费用尽年就可节省 2 万

多元
。

由于盘管式冷却器全部浸泡在水池中
,

换热充分
,

冷却效果理想
,

在相同换热面积情

况下
,

冷却效果提高15 %以上
。

水池的长宽深为3 x 2 X 1
.

5 m
。
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