
吞参
。了,

如何提高23一 30 0型空分毅备的产氧量

娜西化学工业公司 张 文超

磁蒲生产的发展
,

特别是生产新高潮的到来
,

对氧
、

氮需要量日盆增加
,

因此如何以指标先进
,

生产

安全而又改装筒便且切实可行的方法来提高现有赛分歌备的产氧量
,

就成了企业革命化中的一项重要周粗

了
,

下 i叮仅就我厂如何提高2 3一3 00 型空分没备产氧量的情观
,

作一简要介招
。

增加氧气产量的措施有下列二项
:

1
.

加大进入分馏塔的空气量
。

2
.

提高氮气越度
,

提高氧气提取率
。

井注意管道密封性
,

消除氧气管道捐漏
。

第二项措施虽然也很重要
,

但要使产量有较大幅度的增长
,

根本的办法坯是要从第一项措施着手
。

恨据殷备过去运博情况来看
,

操作是稳定的
,

潜力较大
,

有可能增加空气量
,

因此我俩采 用 了 一 台

户MK 一JII 型水环式压 精 机

对空压机进行吹送
,

水环式

压精机的出 口压 力 控 制 在
0

.

宁~ 0
.

6公斤 /厘米 2 ,

送风

量60 0米a/ 时
,

使空压 机排

量提高到弓37 米3/ 时
。

前
、

后新
�
新革

一
革

采用上述措施后
,

产量有显著提高
,

情况见右表
。

革新后所产生的一些情况及采取的措施
:

空压机工作隋况
:

1
.

增加水环式压精机吹送后
,

空压机博速不变
,

仅相应提高了各极压力
,

除各极排气温度稍有提高外

( 蛟原来高 4
、、 , 5 O

C )
,

其

他均正常
。

为仍保持良好的

洽却
,

相应地增大了洽却器

和冷却水量 ( 山18 米3 /时增

加至2 0
,

、 2 1米3 /时 )
。

空压机各极压力情况如

右表 ( 在分馏塔正常运褥时 )
。

二 极

增加水环式压精机前压力
,

公斤 /厘米 2
2 3一 3 10 一 1 1 2 0一 2 3

增加水环式压精机后压力
夕

公斤 /厘米 2 3
.

8一4
.

2 14 一1 6 3 0 一 3 5

2
.

提高 朽一21 。型膨胀机的傅速 : 增加加工空气量后
,
产洽量就显得不足

,

我们一方面提高了鑫气压

力
,

但主要的还是采取了提高膨胀机棘速的措施
,

由原来的130 搏/ 分提高到 190 搏 /分
,

相应增加通过膨胀

机的空气量
,

获得足够的冷量
。

3
.

分榴塔主要工艺控制点的变化情况
:
分馏塔的控制指标与革新前有校大的变更

,

但操作仍然是稳定

的
,

变更情况见下表
:

液面高度
,

厘米水柱

高 压 液 氧

3 5 一4 0

40 一4 5

液 空

革 呀砂「 l、汀

革 新 后

2 3一 2 4

3 0一 3 5

g 一 7

5 一 7

4
.

精短洗滁塔的诚液更换期
:
由于条件限制仍采用原来的洗准塔

,

因此显得蛟小了些
,

我们恨据碱液

利用率的分析情况
,
将侮隔 7 天更换一次碱液的周期

,

精短到每隔 3 一 4 天更换一次
。
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5
.

操作仍按原规程进行
,

待空压机运搏正常后再开启水环式压精机
,

分馏塔的冷却时简蛟快
,

在开审

“ ~ ls,J
、

时后产品就可达到所要求的徒度
。

6
.

由于采用P M K 一 l 型水环式压精机进行吹送
,

从水环式压精机出口的空气含水量高达18
产、

,

20 克 /米 3 ,

因此必须加强油水的分离及空气的干燥
,

除了增加油水分离器吹除时简外
,

还提高了干燥器加热的出 口 温

度 (由原来的40
,

~ 4 5
”

C提高到 , 乡~ 60 ℃ )
,

现在空气入塔前的含水量在 0
.

02 克 /米3 左右
。

7
.

分馏塔的液察和液氮节流阴翘常有堵塞现象
。
因此除加强二氧化碳的清除及水份的千燥外

,

还规定

每小时要llj 动孩二节流圈各一夹
。


