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在液压传动等流体输送的管路中
,

除了采

用钢管外
,

也经常应用橡胶管
。

耐高压
、

耐油

的钢丝编织胶管已大量生产
,

但目前这 些胶管

由于各胶管生产厂的设备
、

工艺等的不同
,

它

们生产出来的同一公称内径胶管的外径尺寸有

差异
,

引起了胶管接头的定型设计
、

成批生产

和装配胶管工作存在着种种困难
。

一般都希望

胶管接头既能有合理的结构形式
、

尺寸
,

以便

集中生产
,

又要基本上能配上大部分胶管厂生

产的相应规格的胶管
,

并且装拆还要方便
。

三瓣式高压胶管接头是分析和吸取了国 内

外各种胶管接头的优缺点
。

首先系 由大连工矿

车辆厂设计
、

试制
,

并已在工矿车辆
、

内燃机

车
、

冶炼
、

炼焦及轧钢等设备上使用
,

经过几

年来在实际生产使用中证明情况良好
,

基本达

到了工作可靠
、

结构简单
、

装卸方便的 目的
。

受到了用户
、

工人 同志的欢迎
。

为了进一步扩大它们的规格范围
,

提高它

们的通用性和工 艺性
,

最近由 木 连 工矿车柄

厂
、

上海标准件八厂和我所一起进行性能试验

和系列设计工作
,

为将三瓣式高压胶管接头纳

入 《一机部重型机械行业标准 》和将来定点成

批生产作些基础工作
。

三瓣式胶营接头的结构如图 1 一 3
。

它由

螺母
、

接头蕊
、

螺纹台肩
、

三淤接头外套和二

个卡环组成
。

在装配时螺母套在接头蕊上
,

这

螺母的螺纹和焊接式管接头的螺母螺纹是一致

的
,

所以三瓣式胶管接头可 以直妾和焊接式管

接头 (或其他相应的管接头 ) 的妾头体连接
,

因此扩大了它的通用性
。

以后的装配顺序可以这样
,

将狭卡环套到

接头蕊上
。

装螺纹台肩
。

把三瓣外套挂在狭卡环

上
,

外套可 以在狭卡环上展开或收拢
。

另一方

面
,

将宽卡环先套到胶管上
,

再把胶管插到接

头蕊上
。

使用一个夹具将三瓣外 套 向 胶管收

拢
,

让外套内壁的圆形齿环紧压住胶管
,

并将

宽卡环套到外套端头的合肩上
。

装配时不需剥

去胶管的外胶层
。

对胶管外径 的差异
,

一般可

以由胶管接头的三瓣外套对胶管外胶层的压缩

量中予 以部份补偿
。

或者仅仅更换一下卡环的

大小也可以
。

三瓣式高压胶管接头在前几年曾做过部分

试验
,

大致情况如下
:

通径 静压试验 (公斤 / 厘米

2 5
.

3 4 0

3 8 3 3 0

32 脉冲压力 主压
试验

:
·

力
-

1 6 0

2 0 0

2 2 0

拔脱试验
(公斤 力)

峰值
压 力

1 9 0

2 4 0

2 7 0

3 9 0 0

次数

1 1 0 3 6

2 6 3 8

1 0 3 2

目前三单位正 以三结合方法补充进行试验

测定一些项 目
,

对三瓣式高压胶管接头进行严

格的考核
。
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1 8 x 64 圆环链新编链机

山 东充 州煤机厂 孙作经

我厂圆环链攻关组
,

在厂党委的领导下
,

以阶级斗争为纲
,

认真学习马列主义
、

毛泽东思

想
,

在与
“ 四人帮

”

崇洋媚外
,

破坏革命
,

破

坏生产的斗争中
,

在全厂职工的大力支持下
,

自行设 计
,

自己
一

试制了一台新型 1 8 火 6谨型矿用

圆环链编链机
,

它具有效率高
,

编链质量好
,

运行安全可靠
,

减轻工人的体力劳动等优点
。

1
.

主要技术经济指标

电机
:
功率N = 7

.

5砒
,

转速
n = 96 0转/ 分

加工范围
: 1 8 x 6 4矿用圆环链

生产效率
:

24 个环 / 分

外型尺寸
:

长 x 宽 x 高
= 3 0 0 0 x 2 1 5 0

x ll5 0毫米

2
.

原理

在组合凸轮组主轴的转动中
,

各 .马轮组凸

轮工作部分
,

使其在3 6。
“

内
,

通过凸轮
、

连杆

等机构
,

连续实现棒压紧
、

双弯曲
、

合口
、

卡

环
、

转向等动作
,

使之从棒料编制 成 圆 环链

(组合凸轮机构原理见 图 1 )
。

3
.

机械传动过程

机械传动见图 2
、

图 3
。

电机10 启动
,

通

过三殆皮带轮 9 和两级齿轮变速
,

带动组合凸

轮组旋转
,

送料风缸送料
,

将棒料从料斗推至

成型模之间
,

夹紧凸轮 4 带动卡嘴机构使成型

模将棒料20 压紧
;
压杆凸轮 12

、

14 带动压杆机

构 23
,

使之棒料压紧
,

双弯曲凸轮 1
、

6 ,

带

图3 三瓣式胶管接头


