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提取
、

分离上的应用研究
。

把我们祖先传下来的宝库分析出

它的有效成分
,

定其性
,

测其量
,

并分析出其分子结构
,

使我

们中国古老的保健食品
,

在技术上
、

生产上大大提高一步
。

这样我国的保健食品
,

才能真正走上工业化的道路
,

这是我

国保健食品工作者艰巨的
、

特殊的而又极为伟大
、

光荣的历

史任务
。

4 加强法制观念强化法规管理

为了开发研制和 审评监督的需要
,

当前应先分清两个

界限
。 一
是保健食品与一般食品的界限

,

即保健食品除具备

一般食品的共性外
,

还要有特殊的保健功能
,

即所谓平衡节

律
、

保健祛病
、

增强体质的功能
;
二是保健食品与药品的界

限
,

即
:

¹ 保健食品不宣传
、

不追求临床疗效
;
º 保健食品 不

论 加人何种物质
,

加入的有效剂量必须保证其供人食用的

制成品
,

达到 现代毒理学上的
“

基本无毒
”

或
“

无毒
”

的安全

水平
;
» 保健食品没有剂量限制

,

无须 医生处方
。

保健食品应有明确的质量限制
。

为了加强保健食品的

卫生管理
,

应制订统一的全国保健食品管理办法
,

其内容应

大致有
:

¹ 经安全评价
,

证明安全的有生物效应的成分
。

º 保健食品必须提出所具保健作用的科学依据
,

以及

制订其保健作用的客观的检测指标
。

» 保健食品可以标明其保健功效
,

但不能使用笼统的

或难以衡量的用语
。

¼不得 以个 人题词
、

评语
、

讲话等作为保健食品的标

签
、

说明书等
。

½ 保健食品必须标明主要成分
、

食用和保藏指导及适

用对象
。

¾保健食品首次批准为试生产
,

由卫生部委托专家评

审
,

经核准同意后发给批准证件
。

¿ 未获得批准文号不准生产经营
。

À 为控制保健食品质量
,

应借鉴 W H O 和一些外国的

食品卫生管理经验
,

对保健食品生产工艺建立完善的生产

工 艺规范 ( G M P )
,

逐 步建立危害分析 与关 键控制环节

( H A C C P)
。

凡经过审查批准的保健食品
,

可在商标上印有

特别符号
,

给该种食品应有的地位
。

Á 根据 目前的实际情况
,

为保证产品质量
,

凡生产单

位
,

应持有有关部门的生产许可证
,

禁止不符合卫生条件的

工厂进行生产
。

 根据中国的历史情况
,

凡有生产这类产品的传统
,

只

要有合理的生产流程
,

凡历史上 已有人群长期食用而且现

在仍在继续食用的
,

在历史书籍上有明文记载的
、

进行过毒

理试验认可的
,

即可批准生产
,

但要有规范化的生产和工业

化的规模
。

据国外资料反映
,

保健食品近年来销量已呈下降

趋势
,

究其原因
,

一是由于 加强了管理
,

许多假冒伪劣产品

已不可能大量 生产
;
二是消费者对保健食品的认识 已大大

加强
,

对没有显著作用的产品
,

已不再盲目购买
,

销售市场

日趋正常
。

只要我们根据科学的实践
,

进一步利用我国丰富

资源
,

生产出新一代真正的保健食品
,

是完全可以为发展具

有中国特色的保健食品作出突出贡献的
。

—
广州龙归换热器总厂

板式换热器是一种新型
、

高效热交换装置
,

具有传热效率高

( 是传统装置的 3一 5 倍 )
、

结构紧凑
、

占地少 (为传统装置的 l/

3 )
、

金属耗量少 (为传统装置的 2/ 3 )
、

维修拆卸方便等优点
。

已

广泛用于 石化
、

化工
、

冶金
、

食品饮料
、

制药
、

船舶
、

纺织造纸
、

核

能
、

集中供热
、

海水淡化等工业行业
,

并呈逐渐取代传统装置之

势
。

但我国 目前由于设备
、

技术的局限
,

多数板式换热器生产厂

没有设计和压制板片的能力
,

只能采购板片组装
。

有生产能力的

全国仅 6 家
,

但最大也只能生产单片换热面积 1
.

3 平方米 以下
,

只有一家能真正做到一次成形 2
.

0 平方米板片
。

且这些厂多数

集中于黄河以北
,

广大的华中
、

华南
、

中南地区几乎空白
。

故许多

大型项目和重点工程所需大型板式换热器需从国外引进
,

比如

,’/ \
、

五
”

规划中所用大型板式换热器国内无法生产
。

鉴于以上情况
,

广州市白云区政府
、

龙 归镇政府
、

市科委决

定联合投资兴建具有生 产大型板片能力的工厂
,

填补我 国在生

产大型板式换热器上的空白
,

代替进口
,

争取出口
。

广州龙归换

热器总厂筹建于 19 9 3 年 1 月
,

总投资 3 千万元
。

在白云区嘉禾
·

竹仔园征地 1 万平方米兴建厂房
,

在设备和技术方面与清华大

学合作
,

配备了设计先进
、

加工工艺独特的模具 C A D / C A M 系

统
,

拥有国内领先的 4 万吨重型压机和 5 千吨压机
,

技术力量雄

厚
,

整体科技水平高
,

有专门从事新产品新技术研究开发的部

门
。

企业已被市科委
、

国家科委列为
“19 9 4 年科技项目星 火计

划
” 。

该厂能生产单片从 。
.

03 平方米到 3
.

。平方米 15 种规格产

品
,

年产量可达 3
.

2万平方米
,

全部产品经清华大学热能系换热

器测试室测试的换热参数和 华南理工大学压力容器测试中心的

水压测试结果都证明了工厂的产品质量在国内同行业中处于领

先地位
。

将是全国板反最大
、

板形最全
、

质量最好
、

产量最高四个

第一的板式换热器生产基地
。
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