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一坚持政治挂帅
,

加强党的领导
,

大搞群众运动
,

实行两参

一改三结合
,

大搞技术革新和技术革命
。

技 术 革 新 简 讯

废板式换热器在空气透平压缩机中的应用

鞍钢氧气厂生产组

鞍钢氧 气厂的 同志利用废板式换热器作空气透平压缩机的冷却器
,

解决 了入塔空 气

的温度问题
,

因而解决 了氧气的产量 问题
,

是一个革新
。

但 由于 目前侣板式换热器原设

计不是用于水为介质器场合
,

而且铝 板 又薄
,

易被腐蚀
,

因此寿命问题尚需实践证实并

有待进一 步研究
。

—
编者

板式换热器在空分装置中的应用
,

对空分制氧技术提高了一大步
。

板式换热器能否应用

于空气透平压缩机取代原来的管式冷却器呢 ? 我们没有实践经验
。

遵照伟大领袖毛主席关于
“

你要有知识
,

你就得参加变革现实的实践
”

的教导
,

我们确定进行试验
。

1 9 7 0年初
,

我厂广大革命职工
,

在兄弟单位大力支援下
,

进行了一场制 造 全 低 压3 3沁

米 3
/时制氧机的大会战

。

制成投产后
,

由于冷量不足
,

经常起动两台膨胀机
,

因回流不足
,

精馏不好
,

产量只有 2 0 0 0米 3
/ 时

,

生产一直不正常
。

配用的空气透平压缩机
,

虽然增加了转

速
,

但排出压力也只能达到 5
.

4 ~ 6
.

0公斤 /匣米
’ ,

末端冷却后温度在4 6 ℃左右
。

这样高的温

度
,

对空分制氧很不利
。

因此
,

我们提出了用废板式换热器作空气透平压缩机降温的试验
。

废板式换热器系取自鞍山会战的 10 0 0 0米 3
/时制氧机中因部分通道熔穿

、

堵死而报废的主

冷换热器的一个单元
,

其换热面积52 0米 , ,

共有通道10 1个
,

外形尺过 2 10 0 x 7叨毫米
,

其中蒸

发侧通道5 1个
,

冷凝侧通道 50个
,

通通为直形肋片
,

其高度为6
.

5毫米
,

我们利用蒸发侧作为

空气通道
,

冷凝侧作为冷却水通道
,

两端配上封头
,

并经加固
,

与原 中3 25 管道相 连 接 (图

1 )
。

考虑到板式换热器的换热面积较大
,

比原管式冷却器大 5 倍 (原管式换 热 面 积 为90

米 2 )
,

因而只用了一个板式换热器
,

并联连接于原管路上
,

流程如图 2 所示
。

操作中
,

关闭

1 阀
,

打开2
、

3阀
,

压缩气体走板式冷却器
,

原管式冷却器通路切断
。

若板式冷却器发 生 故

障
,

只要将2
、

3 阀关闭
,

1 阀打开即可
。

开始试验时
,

由于使用板式冷却器后
,

空气温度显著

降低
,

产生大量冷凝水
,

并带入蓄冷器使蓄冷器很快就冻结
,

导致上塔压力大大增加
,

强制

阀切换时上塔压力高达 0
.

8公斤 /厘米
2 ,

生产不到三天就加热
。

后来我们增加了一 个不 锈 钢

丝网脱水器 (利用一个 中1 30 0
、

高4 10 0毫米的储气罐在中间加两层不锈钢丝网 )
,

这样彻底
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图 1 板式换热器结构图 图 2 按装流程

解除了冷凝水冻结的问题
,

使空分达到正常生产
。

这是改用板式冷却器后必须特别注意的一

个问题
。

经过了两次改革
,

试验基木获得成功
,

证明采用板式冷却器效果很好
,

冷却后空气温度

由原管式冷却器的46 ℃降到14 ℃ (空气入 口温度为12 0 ℃ )
。

冷却水入 口温度为11 ℃左右
,

因此

温差只有 2 ~ 3 ℃
。

由于透平压缩机后空气温度降低
,

空分冷量大大增加
,

起动一台膨胀机

就可使空分冷量达到正常
,

这样上塔回流液增加
,

精馏工况改善
,

氧气产量山原来 2 0 0 0米 3
/ 时

提高到 3 50 0米
’
/ 时

,

氧气纯度98 肠O : 以上
。

因此
,

板式换热器用于空透的冷却器是可 以的
。

我们决心继续实践
,

以 提高我们对板式冷却器的进一步的认识
。

1
一

5 {55 型空压机气缸改无油润滑

山西阳泉矿务局机修厂制氧班

为了安全生产解决氧气生产中乙炔和油脂含量过高 的问题
,

1 9 7 0年
,

我们采用丁用分子

筛净化空气的新技术
,

解决了 乙炔含量过高的问题
。

但是如何根除液氧中含油量过高的间题

呢 ? 对于具体情况作具体的分析
,

经认真分析研究和 学习兄弟单位的先进经验
,

决定将 1 一

5 / 5 5型空压机改为气缸无油润滑
,

用氟塑料环代替金属活塞环
,

并在去年 9 月 12 日 改 装 成

功
,

投入运转以来
,

生产正常
,

情况 良好
。

现将我们的改装情况简介如下
:

1
.

考虑到氟塑料的机械强度和弹性不及原金属活塞环
。

于是我们将原 1
、

2
、

3级活塞环槽

加宽加深
,

具体尺寸如图所示
。

在氟塑料环 内各加一道用弹簧钢制成并经过热处 理 的 弹 簧

圈
,

借此涨力使氟塑料环与各级气缸壁紧贴
,

以致密封
。

2
.

在改装活塞环的同时
,

我们将填料函 内的封圈也改用氟塑料
,

各部尺寸不变
,

只是在

侮道封圈上开一道口 (不是三块 )
,

仍用原来的弹簧箍
。

抖一一一石厂
‘
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