
降低气流脉动的方法有多种, 其中常用的有:

¹在活塞压缩机出口管道适当部位安装减振孔板;
º在活塞压缩机出口设置容积合适的缓冲器; » 在
活塞压缩机出口设置气流脉动衰减器即声学滤波

器。这些方式各有利弊, 具体选用哪种, 要从制

造、安装、维护、使用及经济性等诸方面综合考

虑, 做到经济、合理、安全。

若安装减振孔板, 由于孔板是阻力元件, 会造

成较大的压力损失, 从而使压缩机功率损失太大,

一般不宜采用。由于缓冲器便于设计制造, 成本

低, 通常被活塞压缩机选用。该机组原设计选用缓

冲器, 但从减振的效果及安全运行的角度考虑不宜

采用。虽然声学滤波器制造工艺要求高, 成本高,

但从减振的角度看处于优选地位。而我们恰恰是从

降低出口气流脉动、消除喘振的角度来考虑两机并

联的可靠性, 故在此选用声学滤波器。将原设计配

套的出口缓冲器去掉, 重新设计制造了满足需要的

声学滤波器, 从而很好地解决了两机并联可能出现

的问题。

4  安装及效益

411  安装
为最大限度地降低投资, 主机部分由沈阳气体

压缩机厂根据我厂提供的条件进行设计制造, 电

控、仪控部分由我厂根据沈阳气体压缩机厂反馈的

机组性能要求, 利用旧设备改制安装。厂房及设备

基础由我厂自行设计施工, 设备安装由我厂按规范

自行安装。同时依据制造厂说明书, 结合两机并联

的实际编制了吹除试车方案及操作方法。

单机试车合格后一次并网成功, 并网后总供气

压力从0155MPa (表压) 升到 016MPa (表压) , 氧气
量从 10000m

3
/ h 增 加到 11500m

3
/ h, 氮 气 量 从

8500m
3
/ h增加到9000m

3
/ h, 液体产量每天净增 2m

3
。

412  经济效益分析

41211  挖潜改造投资情况
设备购置 56万元; 电控仪控部分 10万元; 厂

房及设备基础制作 (土建部分) 30万元; 设备安装

部分 10万元; 其他投资 10万元; 共计投资约 116

万元。

41212  效益情况
(1) 运行中费用支出: 新增空压机电耗为

650kW/ h, 电费价格为 0130元/度; 冷却水耗量为
36t/ h, 冷却水价格为 015元/ t; 备品备件及维修费
用每月按 2万元计, 则运行中每月费用总支出为:

(650 @ 013 @ 24 @ 30) + ( 36 @ 015 @ 24 @ 30) +

20000= 1713 (万元)。
( 2) 运行中产值情况: 氧气产量净增 1000

m
3
/ h, 氧气价格按 0125元/ m3

; 氮气产量净增 500

m
3
/ h, 氮气价格按 014元/m3

; 液体产品每天净增

2m
3
, 液体价格为 700元/ m

3
计; 每月总产值为:

( 1000 @ 0125 @ 24 @ 30) + ( 500 @ 014 @ 24 @
30) + ( 2 @ 700 @ 30) = 3616 (万元)。

每月净增产值为: 3616- 1713= 1913万元。
每年按运行 6个月计算, 一年即可收回总投

资, 经济效益十分显著。

5  总结
此次改造, 不仅挖掘了 10000m

3
/ h制氧装置的

生产能力, 也证实了活塞机与透平机并联运行是可

行的; 同时还起到调节装置生产强度的作用, 即当

夏天气温较高, 气量减少时, 开启新增压缩机并网

运行; 当冬天气温较低气量充足时, 停止新增压缩

机运行; 尤其是在透平机组存在故障气量下降又不

能停车检修时, 开启新增压缩机组意义更大, 也就

是根据分馏塔的 /吃气0 能力决定新增机组的运
行, 从而可使10000m

3
/ h制氧装置的产量、纯度保

持恒定, 延长使用寿命, 保证后续生产的高负荷长

周期稳定运行。

x x x

开空公司出口欧盟首套全液体产品空分设备顺利通过考核验收

开封空分集团有限公司出口欧盟的 KDON-350YP1350Y型全液体产品空分设备最近顺利通过考核验收。
这套设备的最大液氧产量 1390m

3
/ h, 最大液氮产量 1800m

3
/ h, 液氩产量 58m

3
/ h, 这是我国空分行业首次

将成套空分设备出口欧盟国家, 标志着我国空分设备的技术水平和产品质量又跨上了一个新的台阶。
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