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摘 要
:

在七台造纸机测定湿压毛毯的透气度和湿度
。

所获得的数据是不能令人满意的
,

这

可归因于传统毛毯净化装置的不完满
。

因此
,

在小型试验室
,

研究了不同结构和工艺因素的压缩

空气净化对羊毛毛毯
、

针刺毛毯和复合毛毯的脱水影响
。

用此法达到很好的效果
,

压缩空气的流

速对毛毯脱水影响最大
。

文章对解决压缩空气净化毛毯装置提出了一个建设性方法
。

1
、

序言

造纸机上抄纸的质量和数量基本取决于

压榨部分毛布的整洁和干燥度
。

进入压榨的

毛布其湿度显著地会影响纸幅的干度
,

同时

也显著地影响压榨 区的水压量
,

因为在压榨

区毛布的含湿量为纸负的 8 ~ 15 倍
。

据研究对

各种形式 的压榨毛布含湿量达到最佳值时
,

才能最好地脱水
。

在一般压榨以及真空压榨

时干度为3 0至3 5 %
,

用沟纹辊或者衬网压榨

时干燥度约35 至40 %
,

用具有中间辊的压榨

时干燥度约45 %
。

在抄纸机运转时进行湿毛毯测定试验
,

即测定毛毯的含水量和污染度
。

这样的测定
,

以前只能在小的范围中进行
,

因为
,

测定仪

器不适应装在抄纸机上
,

实践中它的使用只

限于个别例外情况
。

通过使用微波
—

湿度

测定器
,

(测定结果根据纸浆 电介性能在湿度

影响下的变化 )和毛毯阻塞度 的测定 (测定毛

毯的透气度)
,

现今已能正 确和长 期测 试毛

毯
。

根据取得的结果
,

人们可以判断湿压毛

毯使用正常是使用喷淋管
,

洗净剂和脱水装

置的效果
。

本文的 目的乃在判断生产线测试的毛毯

状况和研究增强湿压毛毯
—

脱水效果
。

2
.

湿压毛毯的测定

为了判断湿压毛毯的情况
,

选择七台造

纸机进行测定
。

在造纸机运转时
,

对所有的毛毯进行以

下的参数测定
:

毛布的透气度 (以H u yk仪器测定)

毛布的湿度 (以 FE P 3 0 8ca n pro 仪器测定 )

对整幅毛布宽度进行测定
,

并观察其均

匀性
。

毛布的湿度测定在两处即二毛布清洁

净化装置前和后 (即
:

挤水辊)
,

它有可能翅

断这些装置 的有效性 (图 1 和 2 略)
。

由此可见整幅毛布宽度
,

湿度
,

以及和

阻塞度的分布经常很不均匀
。

原因很多
,

其

中主要因素如下
:

浆料流动的不正常 (湍流的和不均匀的

浆液流到网上 )
。

整幅网不均匀的脱水 (由于网真空伏辊面和

其他机器部件的不适当的清洁度)
。

压榨辊的中高不恰当
。

毛布清洁净化装置的不完美
。

从进行测定中得出下列结论
:

毛布的平均湿度
,

经常保持在40 至57 %

范围
,

它比最佳值高些
。

使用常规装置 (毛布洗涤辊
,

吸水箱)对

毛布的脱水经常是很差
。

在调正机台中的毛布净化装置 (低压喷

水管 ) 效果也不好
。

它是毛布阻塞度的一个

重要因素
。

上面提到的因素是造成造纸机压榨部后

纸幅干度低(30 一36 %)的又一原因
。
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在所有 的情 况中 表明压榨 脱水力 的潜

力
,

显著充分利用此潜力并使压榨后的干度

提高到38 一40 % 可以通过有效地净化毛布而

达到
。

有许多现代化的毛布净化法
。

其中之

一就是压缩空气净化
。

3
.

用压缩空气净化毛布的研究

我们学院对研究这一方法是在专门的试

验装置上进行
,

见 图3

图 3
.

试验装置简图

1工一合八, ,上,11占

压缩空气容器

电磁阀控制器

毛布驱动胶辊

P r a n d tl一管

热风气流仪

气管

吹气装置气室

毛布导辊

P
ran dt l一管一压力计

毛布湿度仪测定头子

单向活门 4
.

电磁阀

喷嘴 8
.

毛布

毛布张紧重锤 12
.

罩壳

热风气流测针 16
.

恒温一热风气流计

具有记录器的毛布湿度测定仪

�且6

141018,拐17

试验
: 2 00 爪m 宽的毛布

,

在测定时以2

K N / m 稳定力的拉紧量张紧 ( 1 1) 和以 气动的

相互紧压 的压辊在 3
.

5米 /移稳速驱动 (9)
。

从室中 ( 6) 由耐酸钢制成的喷嘴 (7) 中喷

出的气流以不 同的速度穿透毛布
。

毛布接近

于瞬嘴面
。

喷口 b
”

缝隙宽度为 O 至 100 m m

范围
。

在测定 中使用三种 喷口 尺寸
:
l刃n r n

、

2

~ 和5

~
。

用 2 0
O

C的空气吹 向毛布
。

管内

的气流速度测定以循环风管和德国展出说明

书1一72 稳定温度热气流计
。

以前
,

管的特质

即分布在管断面点上的气流流速 (各种流速

的测定以测量整个管的断面
。

在这点上
,

首

先要获知管内平均速度和空气扩散的体积
。

用so n pro
一3 0 仪器以 士。

.

2 %精确 度获

得在吹压缩空气前及后的毛布湿度
,

在进行

拟l定的基础上可获得以下的值
:

压缩空气后
,

毛布的干燥度 (湿度的减

少) 增加值A 。(% )

按 1。 长缝 隙为毛布脱水所需的空气耗

量 V 抓立米 /秒
、

米〕

毛布干度增加 1 %的空气耗量 W p 。〔立

米 /秒
、

米
、

1 % 〕

对三种毛布使用进行了研究

1
.

9 0 09 / In
Z
的羊毛毛毯

:

新的

在纸机上运转 15 天后

2
.

含有 45 %合成纤 维的 105 09 / m
,
针 刺 毛

布
:

新的

在纸机上运转30 天后

3
.

含有 1 0 0 % 合成纤维的 1 10 0 9 / m
,

的复合

毛毯
:

新的

在纸机上运转30 天后

每块毛布被5 次试验脱水
。

平均测定的结果例

在表 1
。

(表略 )

—
主要数据可参见图4一一

7
。

a)
.

新的针刺毛布
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图 四
:

各种毛市庄 b ~ lm / m 时的毛布含

湿景 W
‘
与气室压力的关系

。

图六
:

各种毛布在 b ~ sm 八n 时的毛布含

湿量 W
‘
与气室压力的关系

.

琢毛毛布越车麦15 天

气 l琳1 一

刁马」 、
· , _

l \
,

,-

l 入
图五

:

各种毛布在 b 二 Z m / m 时的毛布

含湿量 W
‘
与气室压力的关系

.

分 尧、勺

弓侧J

图 4 至G中的影线面为在一般的情况下
,

使用的通常的真空沟纹辊压榨的毛布湿度
。

与 P P
轴平行的水平虚线 是毛布湿 度的最好

标准
。

据 N o w ik o w 对上述 压榨 后水 份大约

为 35 %
。

使用三种喷缝宽度
:

b,, 可以看到
,

侧定时的毛布最佳含湿度
:

b = 5

一
从0

.

25 至0
.

75 气压

b 二 Z m m

—
从0

.

3 5至1
.

05 气压

b = im

~
从 0

.

4 5至 1
.

2 5气压

用压缩空气净化时
,

复合毛布毯的脱水性能

最好
,

而羊毛毯最差
。

新的复合毛脱水时
,

干燥度达到 3 5 %左右
,

但气室的气压至少为

心
.

5气压
。

在试验时毛布的干度通过吹气可提高约

1 0 ~ 2 8 %
,

按 照毛布种类
,

气压
、

吹气时间

(它取决于毛布速度
,

稳速3
.

5米 /秒和喷 口宽

b
”

)而定
。

显然
,

在使用快速抄纸机 (V m
> 3

.

5米 /

小时 ) 时毛布被吸气的时间比本试验短
,

因

此
,

为使毛布干燥度能相同地增加
,

就需要

相应的
,

较高的气压
,

或者较高的温度
。

毛布干燥度的增加
,

主要在于气室中的

气压的提高
。

这 同时也提高了通过毛布的空

气体积量
,

在高气压时
,

所需要空气的增加

不是成直线的
,

而是超比例的
。

从经济角度看
,

有意义的是毛脱水的空

气需要量 (V P )对毛布干度 (刁s) 增加的比例
:

w
, 。一

李
〔立米 /秒

、

平方米
、

1 %〕
自吕

一 2 9 一



b)
.

运转了30 天的针刺毛布

室中的气压 (PP )在 1

~
, 2

~ 和sm m 喷缝宽

度 (b) 对毛布最终湿度 (即在吹气后 )的影响
。

限舀加从 , 爪 ,幼

呢奋加叭, 诩J外之J

随着车速的提高真空槽的作用降低
,

压

缩吹气装置可 以通过正确选择提到的参数以

保持稳定 的效果
。

另外可以提高空气温度租

增加喷 口数
。

被试验的毛布(羊毛毛布
,

针刺毛布和复

合毛布)的脱水在 3
.

5米 / 秒的速度和开始的

干燥度大约 5 5 %
,

当使用b 二 lm m 缝 口和气
.

室气压P , = 0
.

4 5至 1
.

2 5气压 (按毛布的种类

及其阻塞度而定) 可以获得最好的效果
。

总

之
,

狭的缝 口和高的气压
,

较宽的缝 口和低
.

的气压经济效果好
。

4
.

压缩空气
—

洗涤毛布

压缩空气吹气装置净化毛布
,

见图8
。

装

置包括毛布上方的吹气单元和毛布下方的吸

水箱
。

吹气 单元包 括输送 压 缩空 气的 气室

(1 )
,

以及吹风嘴(2 )
。

护 I用功

西 - 一 l’0
’

佑 加

图七
:

在各种 b 一值时 W
, ,

值与气室压力的关系
.

( a )新的针刺毛布
。

( b )运转了3 0天的针刺毛布
。

图 7 为针刺毛毯的比例
,

当喷口宽度
“
b
”

不 同时
,

这比例随气室气压 P p 的函数变化
。

织物毛毯和复合毛毯也相似
。

从图7看出
,

在最小的喷缝 口度b一 lm m

时对毛毯脱水是最经济的
。

这就是说明当毛

布移动到宽的缝 口下
,

毛布将紧紧压在它的

边部从而阻止空气和水的渗入
,

而狭窄的缝

口有似研究所示却无此现象
。

此外
,

在宽缝

口时毛布的脱水主要在缝 口开始的部位
,

而

在缝 口后部流出的空气只排除少数的水份
。

根据测定的结果
,

确定压缩空气吹气装

置有可能使所有的被试验的毛类彻底脱水
。

毛布脱水的一个主要影响因素是空气流速
,

它取决于气压和喷缝 口的宽度
。

吹气装置的效果按毛布的种类和车速可

以选择相应的参数
。

图 8
.

毛布净化用的(压缩空气)吹气装置

(毛布渗透洗涤)
.

1) 气室 2) 喷口 3) 毛布 4) 吸水箱

空气从室 (1) 中经喷口 (幻达到合适的空

气速率
,

最后喷向并穿透毛布 (3)
。

水和空气

形成 的棍合通过吸水箱
,

(它与常规的缝条吸

水箱一样)排除
,

然而
,

不同的是吸水箱操作

基本在较低的压力
—

从 0
.

6至1
.

o m H
Z
O 进

行
。

吹气管 (吹风管嘴)的结构组分应用摩擦

系数较低的
“

毛网
”

与网相接触的吸水箱也用

这种材料
。

可以使用聚 乙烯合成材料和 以三

氧化二铝 (A I刃s) 为主的瓷土材料
。

吹气装置操作也可不用吸水箱
。

水和空

气的混合物被吹在合适的贮槽中
。

这样的洗

(下转第3 9页)
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多数情况下
,

这一操作程序是介绍作为含有

羊毛的毛毯用
。

对用溶剂去污剂清洗时
,

也

可作为必要时的补充
。

经过每一种类型去污

剂清洗后
,

毛毯必须彻底被漂洗清洁
,

如果

是高浓度的碱清洗
,

像用氢氧化 钠 来 清 洗

1 00 % 的合成毛毯
,

必须谨慎小心
,

确保清洗

时不让氢氧化钠溶液与在纸机上的任何种含

有羊毛的毛毯接触
,

因为氢氧化钠溶液会很

快降低羊毛的质量
。

总结
:

含高度合成纤维的现代压榨毛毯有可能

增加整个压榨的工作效率
。

但只有当恰合地

设计清理系统作为毛毯运行 中 的 一 个 部 分

(环节)时
,

这种可能才能获得
。

在这清理系统中
,

高压或低压喷淋装置

结合使用一只或二只毛毯吸水箱
,

以提供必

须的能力来松散和冲洗毛毯中的堵塞物
。

此

外
,

高压喷淋的水力有疏松毛毯的倾向
,

因

此克服了压榨对毛毯的紧压
。

吸水箱的类型和数量的要求取决于毛毯

的品种
、

车速
、

浆料以及有效真空度
,

对不

同毛毯结构所引入的空气流和真空度必须采

用最适 当的毛毯清理方法
。

连续地或在停机时的化学清洗可补充机

械清理
,

在那些需求协助以维持毛毯高效运

行的场合中
,

酸性
、

碱性和溶剂去污剂能应

用于各种类型的毛毯中
。

如果酸碱度
,

温度

和小停顿时间被控制在介绍的这种需清洗的

毛毯的范围内
,

尽管如此
,

氢氧化钠清洗对

含有羊毛的毛毯并不作推荐
。
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涤适宜毛布内面被纸所接触的毛布表面也可

以不受到应力
。

洗涤毛布的效果在于
,

毛布接触在一个

狭窄的喷缝 口使输送的压缩空气猛烈地渗透

毛毯
,

并且效果象长缝 吸水箱一样
,

然而不

同的是进行 过程中有较高的压力差
。

因此
,

压缩气流是显 著的
,

较高的速度吹透毛毯
,

显著的提高毛脱水效率
。

此外
,

高的毛毯脱

水率也归于压 缩吹气装置的长处
,

因为流注

的空气通过毛毯可以排除固体污染 (纤维填

料等等) 并促进改善多孔性
,

弹性
,

吸水性

肩挂
。

有一个缺点
,

吹气区域会形起毛毯延伸
,

从而使毛毯张紧装置系统复杂化
。

压缩吹气装置能连续地或者间隙地使用

于毛布净化系统
。

喷室可以划成很多区域
,

其空气在不 同的压力下输出
,

这样可以调节

毛毯全幅湿度
。
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