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应用三元流动理论 成型该透平 膨胀

机的叶轮

为了确保透平膨胀机有较高的效率
,

叶

轮设计是一个较为关键的问题
。

本机采用了

三元流动理论成型工作轮
,

同时
,

考虑到制

造上的可能性
,

略作修正
。

这在我国小流量

透平膨胀机设计制造上属首创
。

由于采取 了上述措施
,

不仅提高了该机

的效率
,

而且比原机缩小了尺寸
,

大大简化

了结构及重量
。

与原机之对比见下表
。
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二
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出厂运行试脸及特性曲峡洲定

样机试制后
,

在厂内进行了出厂运行试

验
、

停启试验及超速试验
。

多次试验表明该

样机运行平稳
、

可靠
、

轴承耗气量小
。

在样机裸露状态下
,

热试测定了该机的

特性曲线
,

获得热试最高效率为79
.

6 %
,

如

图所示
。
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三
、
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1
.

由于精心设计
,

并采用三元 叶轮
,

使机器在热试情况下就获得了 较 高 的 效率

7 9
.

6 %
。

估计配套运行后
,

将使氧气的成本

下降10 % 以上
,

每年节电约2 5
.

9万度
。

2
。

采用气体轴承后
,

运转 平 稳
,

操作

简单
。

提高了整个装置运转的安全可靠性
。

并节省了润滑油 (~ 60 O k岁年 ) 及油泵电耗

(4 8 0 0度 /年 )
。
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.

不仅除去了庞大的供油 系 统
,

且透

平膨胀机本身结构简化
,

紧凑
,

大大节省了

金耗
,

单台套重量比原机减轻 29 5 k go

4
.

由于透平膨胀机效 率 高
,

在不改变

原
“ 3 a0" 制氧机高压操作压力的前提下

,

可

以生产液态产品
。

配氢后
,

估计可生产 6 ~

7 N m 3
/ h 精氢

。
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SZ Y一8 4 型 p SA 制氧设备运转简讯

我单位使用的 6Z Y
一8 4 型 了~ s m , / h 制氧设备

,

由吴县制氧机厂制造
,

是通过12 通旋转分配阀程序控制的
、

采 用 分

子筛变压吸附的制载装里
。
已运转近 5 年

,

设备性能 及运行精 况较正常
,

保证了我院高压 氧舱
、

营房及各个临 床科室的 氧

气供应
,

平均每年为院里节省开支约2
.

5万 元 (以前我院用氧是到往返 30 里外的氧气厂买来的 )
。
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