
中压 活塞 式膨胀 机 的 革新

杭州制氧机厂一 机车间装配 三结合革新组

1 50 米 3
/ 时制氧机原配用的中压活塞式膨胀机 (工厂代号0 9 0 5 )是照国外产品 仿制 沿用

的
, ’

臼结构复杂
、

技术落后
,

工人师傅一致反映是掉 了牙的老产品
。

根据
“

一用
、

二批
、

三

改
、

四 超
”

的原则
,

三结合革新组的同志们用毛泽东思想作指导
,

向技术革新要材料
、

要产

量
、

要设备
、

要劳力
,

大胆地革了这个老产品的命
。

革新后的膨胀机重量较轻
,

体积较小
,

结构较简单
,

使用较方便
,

效率较高
。

现简介如下
:

一
、

新老产品对 比

新的膨胀机气缸由原来老的双缸变成单缸
,

另件由原来的一千六
一

百多件减少到九百十四

件
,

机器的重量和体积均减少三分之一
,

钢材节约三分之二
,

加工工时和装配工时减少三分

之一
,

效率提高10 多以上
。

使用的电机由 8 极改为 6 极
。

由于活塞和活门的密封均采用无润

滑
,

因而减少了一个膨胀过滤器设备
,

同时密封另件的寿命可以延长
。

总之
,

新产品 比老产

品有较多的改进
。

新的 P Z K一 1 4
.

3 / 4 0一 6 型中压活塞式膨胀机 (工厂代号 0 9 1 5 ) 技术规范如下 :

1
.

介质
: 空气

2
.

型式: 立式
、

单缸
、

单作用

3
.

启动工况 : 气 量 : 86 0标米
“
/ 时

进气压力 : 4 0公斤 /厘米
2

排气压力 : 6 公斤 /厘米
2

进气温度 : 一 80 ℃

4
.

正常工况
:

气 量
:

280 、45 0标米 “
/时

-

进气压力 : 2 0公斤 /厘米
2

排气压力 : 6 公斤 /厘米
2

进气温度
: 一 10 0 ℃

5
.

气缸直径: 12 5毫米

6
.

活塞行程 : 1 80 毫米

7
.

转速 : 3 0 0转/ 分

8
.

掣动功率: 14 冠

P Z K 一 1 4
.

3 / 4 0一 6型中压活塞式膨胀机总图 ( 见图 1 )序号如下
:

1
.

机架 2
.

齿轮油泵 3
、

18
、

”
、

压力表 4
,

曲轴 5
.

连杆 6
.

十字头 7
.

中间顶

杆 8
.

中间体 9
.

活塞 10
.

气缸 11
.

绝热箱 12
.

连接板 13
、

16
.

螺栓 14
.

垫
、

圈 15
.

自动控制箱 17
.

飞轮 20
.

排气管 2 1
.

进气管 监
.

截断式安全阀 23
.

进

气杠杆 24
.

调节器 25
.

压力表阀 26
.

排气杠杆

气
4 1

气
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二
、

结 构 说 明

改革后新的 PZ K一 1 4
.

3 / 4 0一6 型中压活塞式膨胀机
,

构
,

即把气缸内的膨胀腔和活塞环摩擦区之间的距离加

长
,

以减少它们之间的热量交换
,

同时在摩擦区加冷却

水套
,

这样既减少热量对绝热效率的影响
,

又减少温度

对塑料活塞环的影响
。

进排气活门 : 通常中压活塞式膨胀机进排气活门密

封环的环数是比较少的
,

需要在密封环上加较大的压力

压紧才行
,

而塑料密封环由于温度的变化热胀冷缩性很

大
,

这样刚开车时进排气活门容易卡死
,

当膨胀机转入

正常时容易漏气
。

因而这次改革中我们注意 了 密 封了结

构
,

把密封环数加至 7 环 (见图 2 )
。

同时把密封环的

倾斜角度减小
,

以减小密 封 环 的 压力
,

如图所示在密

封部位的下端加压一个橡皮圈
,

以解决外环的密封
。

采

用这样的结构
,

在压紧螺母处只需加很小的压紧力 (用

手拧 ) 就可以了
。

从使用实践来看
,

这种密封结构
,

效

果较好
。

伟大领袖毛主席教导我们
: “

客观现实世界的变化

运动永远没有完结
,

人们在实践中对于真理的认识也就

永远没有完结
。 ”

由于我们的认识和实践还不深
,

这个

产品革命一定还有很多不足之处
,

希望兄弟单位提出宝

贵意见
,

以帮助我们进一步改进
。

采用一般的带绝热头的长活塞结
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图 2 密封结构图

50 米
’

/ 时空分塔放大塔板孔径的情况简介

成 都 气 体 厂

在党的
“

九大
”

团结
、

胜利路线指引下
,

我厂广大革命职工高举 《鞍钢 宪 法 》光 辉 旗

帜
,

以阶级斗争和路线斗争为纲
, “

破除迷信
,

解放思想
” ,

群策群力
,

大搞技术革新
,

对

5 0米 3
/ 时空分塔进行了放大塔板孔径的试验

,

取得了显著成效
,

使产量翻了一番
,

实现了一

台设备顶两台
。

这是我厂走 《鞍钢宪法 》道路的 一
个成果

。

毛主席教导我们 : “

革命就是解放生产力
,

革命就是促进生产力的发展
。 ”

为了挖掘现

有制氧设备的生产潜力
,

在塔板孔径放大之前
,

我们对 50 米
3
/时空分塔作了强化

。

一是提高

了 30 0米
3
/ 时空压机的转速

,

由原来的 16 5转 /分提高到 2 0 8 转 / 分
; 二 是 增 加 了 排 风 量 为

7 米
3
/ 时的鼓风机一台

,

对空压机一级进行吹送
。

为了保证空分塔的正常运转和安全生产
,

我们除增加空压机冷却水量
、

缩短更换碱液和排放油水时间外
,

还利用旧设备改制了干燥器

一组
,

与原有的一组串联使用 (应 以 并联 为好
。

因为事联会使气流速度增加
,

扭力增加
,

吸

附 剂加速磨损
。

—
编者 )

。

采取以上措施后
,

使氧气产量比原来提高 60 肠
。


