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进口膨胀机叶轮转子国产化设计研制成功

我厂 l ’ 1 0。。。m ,
/ h 制氧机系 1 9了3年从 日本神钢引进

,

19 7 4年 9 月投产
。

两台膨胀机原设计为单端悬

竹式电机制动
、

径
一

轴向二元流透平膨胀机
。

叶轮为导向轮
,

工作轮为分体组合式
,

绝热效率80 %左右
,

最

大设计流量为l o2 0 o m 习 li (实际达不到 )
,

正常使用流t 7 2 。。~ 82。。m ./ h
。

调节方式为副喷嘴加机前节流
。

由于多年运转当中发生故障
,

随机配件已经基本用完
,

向国外订货询价
,

日方索价高 且交货期较晚
。

后来
,

我厂同杭州宏达新技术开发公司合作
,

由我厂提供技术要求
,

杭州宏达新技术开发公司组织设计 制

造
,

共同安装
,

现场验证
。

1 9 9 3年 2 月 安装完毕并开始运转
,

经半年多的使用证明
,

由
“

宏达
”

提供的转子
、

叶轮
,

能全部满足生产需要
。

杭州
“

宏达
”

的转子 同 日本原件尺寸相同
,

能够互换使用
。

而且新设计的叶轮为整体铣制
,

采用三元流

理论
,

叶轮叶片高度 及导向轮部位尺寸异于 日本原件
,

故又专门设计了一个新扩压器配套使用
。

这样设计

的优点是原膨胀机的其它部件无需改动
,

具有安装
、

检修快捷的好处
。

杭州
“

宏达
,

产品与日本神钢原产品
,

我们在运转当中作了对比测试和计算
,

具体数据如表所示
。
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测试表明
,

杭州宏达折技术开发公司的产品是可靠的
,

为空分行业走出了一条 引进设备配件国产化的

道路
,

确实解决了制氛行业最为头痛的配件订货间题
。

—
0 1 4 0 1。 包头钢铁公司衷气厂 李 斌 陈立达 张延平 1 9 9 3年 8 月

铜陵一冶制氧车间班组作业标准化

《开封空分报》1 9 9 3年 2 月 28 日
、

3 月 10 日连载

报道 了安傲铜陵有色金属公司第一冶练厂制氧车间

翟 飞
、

胡常英写的
“

搞好班组建设是开展
‘

空分
’

各项

工作的 基础
—作业标准化

,

实现大飞跃
”

的长篇

通讯
。

近年来
,

铜睦一冶制氧车间
,

走
“

以人为本
”

的

企业发展之路
,

理顺思想
,

统一认识
,

制订标准
,

真抓实干
。

推行标准化作业
,

就是该车间抓班组建

设的一个特色
。

他们制订出有效可行的 :
“

班组标准

化作业规范及实施细则
” ,

形成具体的 管理指标 和

操作指标
。

对压力
、

温度
、

流量
、

液面
、

阻力
、

开

度
、

纯度等七大指标73 个数据的填写
,

必须用仿宋

体书写
,

做到准确
、

真实
、

工整
、

美观
,

不准潦草

和随意涂改
,

并从正点前 5 分钟起
,
用10 分钟时间

完成
。

他们强化检侧
,

严格考核
,

实行千分制打分
,

一月一考核
,

一月一兑现
、

一月一公布
,

得分高的

多得奖
,

扣分多的少得奖
。

实行班组作业标准化
,

使班组建设跃上一个新

台阶
,

空分车间大变化
:

大大提高了班组管理生产

能力和职工技术操作水平 , 车间工作秩序更趋正规

化
,

漂亮
、

工整的操作报表已多次被送往公司和市

里作为样品展览 , 再是使空分车间生产上了一个大

台阶
。

从 1 99 0年开始
,

车间生产形势犹如
“

芝麻开花

节节高
” , 19 9 0年供氧率8 1% , 199 1年到 8 6%

,
1 9 92

年达 98
.

57% , 同时电耗大幅度降低
, 1 99 2 年节电

86 万度
,

各项主要经济技术指标均跨入全国同类型

(
“

150 0’ )机组的先进行列
。

(顾福民摘编 )


