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直接法制取高纯锑白

该工 艺流程包括
:

添加 白云石
、

无烟煤粉

和锑矿粉
,

用腐植酸盐作粘 合剂制成锑矿团
,

将锑 矿 团置于韦氏炉 中 在 1 0 0 0 一 1 10 0 C 缎

烧
,

挥 发出含锑化合物
,

烟气经氧化和分离机

械杂质后
,

直接回收粗锑氧
。

然后将粗锑氧置

于装有超声波搅拌装置的桶中
,

用热离子交换

水 在 40 一 80 C 提 纯 得 到 高 纯 度 ( 9 9
.

5 %

S b
Z
O

3
)的锑白

。

产品白度可达 87 %
,

锑 回收率

在 97 % 以上
。

该锑矿 团中含有 4 一 10 % 白云

石
,

8%无烟烟煤 粉和 1一 1
.

5 疡腐植酸盐 (干

基 )
。

(丽卜东浩 )

化合物按化学反应计算结果与 2 0 ~ 4 0 %磷酸

反应至 PH 3
.

2 一 3
.

8 时
,

待反应 完成后精制 3

小时
,

其产率增加
、

产出废物少
。

(丽卜东浩 )

用膜分离法从驰放气中分离氢

经过预处理的弛放气进入膜分离器组
,

进

行分离
,

将氢气和氮气
、

甲烷等气体分开
。

膜分

离装置的有关工艺参数见表 l
。

表 1 膜分离装置的工艺参数

驰放 气组分 (体积% ) 小氮肥 中氮 肥

氢气 (V % )

氮气 (V % )

5 5

l9

6 0

20

甲烷 (V % )

用氟硅酸 [H
Z
SI F 6

」生产

高纯 51 0 :

的方法

氢气 (V % )

氨气 (V 写 )

弛放
’
砚星 (川

’

八
1 ) 2 0 0 ~ 4 0 0 1 00 0 ~ 1 5 0 0

分离器入 11 )硅力 M P
。

有关文献详述 了以氟硅酸为原料制 51 0
2

的无废弃物工艺
。

用该法可同时得到两个市场

需要的产品
。

一个是高纯度的二氧化硅
,

它是

玻璃表面处理剂的原料 ; 另一个是 含量不低于

9 2 %的J试化钙
。

(哪东浩 )

氢气 !国收率 (% ) > 8 5 ~ 8 5

氢气纯度 (% ) > 8 5 > 8 5

氨回 收率 (% ) ) 9 9
.

8 ) 9 9
.

8

Al
:
(O H )

S

CI 的制造

含铝原料用盐酸在 20 一 9 5 C下处理
,

控

制一定条件可得到 A l
:
(O H )

、

Cl 沉淀
。

用偏高

岭土 (A 1
2
O

: 、

2 5 10
: 、

ZH Z
O )锻烧后的硅酸铝

时作原料时
,

其生产成本较低
。

(丽卜东浩 )

CO
:
(PO

4
)
: ·

SH ZO 的制造

含 C O
Z一

化合物与一个含 PO
4 3 一

的化合物

在加热情况下反应
,

然后分离得到产品
。

含钻

膜分离装置的主要设备有膜分离器组
、

水

洗塔
、

预热器和高压水泵
。

设备装置紧凑
,

占地

面积仅 10 m
Z

左右
。

装置中除了水泵外
,

没有

其它传动设备
。

大大减轻了操作人员的负担
.

减少了对设备的维修量
。

全套膜分离装置的动力消耗和投 资费用

见表 2 和表 3
。

表 2 膜分离装置的水电汽消耗

项 目 小氮肥 中氮肥

电 (k w ) 4
.

0 7
.

5

软化水 (k g / l、) 2 5 0 1 0 0 0

蒸汽 (0
.

2一 0
.

3M p 、、
,

k g / 1
1 ) 5

·

0 2 0
·

0

仪表风 (
, 11 3 (/ 11 ) 1 0 1 0
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表 3 膜分离装置的投资费用 (万元 )

J贝 口 小氮肥 中氮肥

o尸J4。000021么乙L伟2.卜朽0000001。-0忿1.LL3.艺0-16

(l) 设备费
月莫分离器组

水洪: 全共

高 压水 泵

阀件
、

节材
、

支架等
(2 )仪表及 电气材料
(3 )技 褚之使 川和现场服 务
(

‘

l) 运 费及包装费
(劝总投 资费用

表 4 膜分离提氢成本分析

项 目 小氮 肥中笼肥

弛六让
沪

毛断 n l 几
(5

.

T
.

P) / 孟1

f习收氢气 员 m 之(5
.

T
.

P
.

) / hH
:

投资 (万兀 )

饭
’

〔成沟‘ (
_

刃

己/ n
,
) :

操 f介万费吞{J(万元 年 )

单仁仁汉
产
见操 1飞‘费〔少已/ n

l 飞)

傲气 总成术 ‘元 的护)

.

lf)()

2 2 0

2 O

「飞
.

t, 2 8

2

0
.

OU 3

t)
.

0 3 1

15 0 0

8 5 0

4 5

0
.

0 1 6

6

【)
.

()0 2

()
.

0 1 8

膜分离装 羚回收氢气的经济效益
:

采用膜

分离装大从弛放 气中回收氢气
,

氢气浓度和 回

收率均在 85 %以上
。

一个年产 6 万吨合成氨

的中氮肥厂
,

每年可增产氨 3
.

5 % (1 9 20 吨)
,

多创收 9 0 多万元 (按 1 9 91 年的价格与费用计

算
,

下同 )
。

整套装置投资 45 ~ 50 万元
,

当年可

回收全部投资
。

一个年产 2 万吨合成氨的小氮

肥厂
,

每年可增产氨 3 %左右〔6 0。吨)
,

每年多

创收 3 0 万元
。

整套装置投资 15 一20 万元 (见

表 3 )
,

一年左右即可收 回全部投资 (吨氨价格

按 5 0 0 元计 )
。

从节能的方面看
,

若不以增 产氨量计算
,

单从节约原料气方面计算
,

中
、

小氮肥厂每吨

氨 可节能 1 67 MJ 左右
,

则全年可节能 1 00 ~

3 1 SG J
。

采用膜分离技术可降低 氢气成 本
,

由造

气
、

变换
、

净化得到的氢气
,

其成 本为 0
.

15 ~

0
.

3 0 元 /米
’。

从弛放气中回收氢气的成本
,

显

然低廉得多(见表 4)
。

(刘进 )
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众化工 决讯》是由具有 30 多年历史和情报工作经验的湖南省化工信息中心 与湖南省石油

化
_

匕协会
、

i勺仃化
_

工研兀院等单位联 台王办的
,

为科技
、

生产与商情合一的专业性刊物
。

设立的

栏目有
:

政策要闻
、

开发指南
、

调查研究
、

开发动向
、

市场速报
、

技术市场
、
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,
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、
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。

《化工快讯 》每年将刊登推荐数十个可以 在我国投资开发的化工产品
,

并将有数十篇调研

报告或行业综合评述奉献给广大读者
,

还将随时报导国内外主要化工产品的行情变化情况
,

传

递大员的化工新产品
、

新工艺的开发投产信息
.

传递企业关心的有关政策法规等等
。

《化工快讯 》免费为订户提供版面
,

刊登物资供求信息和招商引资信息
。

因此
.

1
一

r阅《化工快讯》不仅可以及时得到化工系统的大量信息
,

还可为企业节约大笔广告

费开 支
.

并为您提供了大址的直接 贸易的机会
。

穿化工快讯》为十六开版
.

每周星期六 发行一 年发行 5 0 期 (春 节期间不 出刊 )
,

全年定价
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,
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,

每份定价 3 00 元
。
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,

也可
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。
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:
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