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生产超细金属粉末的新工艺
—

深冷淬火
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深冷淬火是一种简便连续地生产超细金属粉末的新工艺
。

首先在高于I 00 0Pa 的压力下利用 过热浴溶

化原料金属
。

然后用低温液体 (可以是A r 、

N或其他液化后的惰性气体 )班盖获得的过热金属 (气膜隔开

低温液体与熔融金属)
。

金属蒸气冷凝后形成球状金属颗粒
,

含有这些颖粒的烟雾借助于液膜蒸发作用所

产生的流动而被排送到回收容器中
。

目前
,

这种工艺仍处于实验室研究阶段
。

巳成功地生产出铜
、

银
、

锌和镁的超细粉末
。

实验中采用

了两种类型的加热方法—
感应电炉和磁场中加热

。

锌需要加热到600
O

C ,

而铜要求加热到20 00
O

C
。

该

工艺所用的金属必须是纯金属
,

尤其是不能含有挥发性的杂质
。

这些杂质将夹带在烟雾中
,

影 响最终产

物的纯度
。

该工艺的生产速率因加热温度而异
。

苦如铜粉
,

加热至 17 00
O

C的条件下
,

其生产速率为 0
.

1

kg lh
,

液态气体的消耗 t 为6 00 L /kg , 而温度提高到2 000
O

C时
,

生产速率增加至0. 5 ks/ h 、气体消耗.t
下降至2 50 L / k g

。

据报道
,

50 写的粉末拉径小于0
.

2 拼m , 90 %的粉末拉径小于l 拼m
。

比表面(B E T分

析法 )
, C u 为5 m

.
lg

, A g为3~ 7 m ,

/ g
。

杂质 水 平可 达 到
:

铜 含 氧0
.

2 %
,

含氮1 80 PP m , 银 含氧

0
.

15 %
,

合氮40 pp m
。

总的来说
,

深冷淬火制备超细金属粉末具有以下优点
: ( l ) 效率高 且能 连续生

产, ( 2 )不须使用溶荆, ( 3 )可自我保护
,

抗氧化 , ( 4 )操作简便
,

设备简单
。

日美合资生产粉末冶金部件
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美国Eat on 公司 (位于密歇根州的马歇尔) 近日宣布
,

他们已与日本住友电气工业公司 (S u m it o m o

El ec tr lc In d us tr ie s Lt d) 达成协议—合资兴办一家新的粉末冶金公司
,

主要生产粉末冶金汽 车 结 构

件
。

这家新公司被命名为En g in ee re d S int er ed C o m p o n e n t s In c
. ,

它座落于美国北卡罗来纳州的 特 劳 特

受
,

占地89 英亩
。

日美两家公司打算花大约两千万美元兴建工厂和设备
。

在1 98 9年 7 月之前先利用现有

建筑物开始生产
。

预计在三至四年内
,

产量可达到30 00 吨 /年
,

雇员增加到150 人
。

这家新公司的主要产

品是汽车
、

轻型载重汽车以及越野车上所用的传动齿轮和发动机辅助装置的粉末冶金结构件
。
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