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表 2 考虑 MA R G IN 因素的 FX 和叮A 测算价格选取对项目影响 (美元八)

项 目 为声 够 华 够 攀
八 石 七 乙 尸

国际市场 M A R G IN

PX 的 C『 价

关税率 8 %

增值税率 17 %

PX 测算价格

折成人民币‘汇率 8
.

5 )/ 元
·

t一 ’

PT A 的 C『 价(按上述公式)

关税率 18 %

增值税率 17 %

】⋯门,A 测算价格

折成人民币(汇率 8
.

5 )/ 元
·

t 一 ’

测算价格的 M A R G IN (含增值悦)

测算价格的 M A R C俐 (不含增值税 )

初始 M A R G 俐

项目内部收益率
,
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国内首套重油催化裂化干气

变压吸附氢提纯装置开车一次成功

处理能力 为15 00 0 N m
3

/h 的国内首套

重油催化裂化干气变压吸附 (PSA )氢提纯装

置于 1 9 9 6 年 11 月 6 日在中国石化石家庄炼

油厂开车一次成功
。

由于开车期间催化裂化

干气的产量有限
,

P S A 装置按最低负荷4 500

N m 丫h 和 6 0 0 0 N m
3

/ h 考核
,

产 品氢气的纯

度均达到 了 99
.

9 % 以上
,

干气中氢气的回收

率 在 83 % 以 上
,

基 本达 到 了装置 的设计要

求
。

石家庄炼油厂拥有 9 0 0 k t / a 和 8 0 0 k t / a

两套重油催化裂化装置
,

两套装置满负荷运

转时
,

干气的产量约 巧 0 00 N m
,

/ h
,

其中氢

气含量高达 50 % ~ 70 % (v )
,

多年来该厂催

化干气一直被当做燃料烧掉
,

造成资源浪费
,

若建设一套氢气回收装置
,

氢气回收率按

8 5 %计
,

则每年可回收氢气 5
.

Z kt
。

石家庄炼

油厂氢提纯装置采用的是化工部西南化工研

究院变压吸附研究所 Ps A 技术
,

装置包括脱

液
、

气体压缩
、

变温吸附 (T SA )
、

变压吸附

(PSA )
、

脱氧五大部分组成
,

其中 P S A 部分

采用八塔三均工艺
。

工程采取
“

交钥匙
”

形式
,

由西南化工研究院总承包
,

从 1 9 9 5 年 l 月中

旬合同签定起至 1 9 9 6 年 n 月上旬止
,

历时

2 2 个多月
,

于 19 9 6 年 11 月 6 日建成投产
,

并开车一次成功
,

生产出合格产品
。

经半个多

月的运转证明
:

该装置具有流程简单
、

工艺成

熟
、

自动化程度高和操作灵活的特点
,

是催化

裂化干气氢提纯的一种很好的方法
。

该 PS A

氢提纯装置的建成投产将为石家庄炼油厂现

有的 400 k t /a 汽柴油加氢精制装置和 目前

正在建设的 50 kt /a 己内酞胺工程中苯 甲酸

加氢装置提供优质的氢源
,

缓解了该 厂氢源

严重不足的问题
,

其意 义是重大 的
。

石家庄炼油 厂技术开 发处 什维享


