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现在我们对所有高速钢工具都已耀采用气休氰化
。

过头我们采用低温液

体氰化时
,

工 几 (特别是接柄工具
,

如激头等 ) 表面往往生成黑色斑点
,

柄

部尤其严重
,

因而影响了工具的美观
。

耙过我们的摸索
,

找出了一种治除黑

点的方法
。

这种方法虽然由于我俩不采用液体氰化而不用了
,

但它对其他各
I一可能坯有些用处

,

所以现在特把它介招出来
。

在介招渭除黑点的方法以前
,

先趣我们就有关生成黑点的原 因 分析如
一

厂:

1
.

黑点是在氰化过程中生成的
,

它和中和过程无关
。

有人甜为它产生在

中和拉程
,

以我们的耀蔽
,

韶为这不太可能
。

9
.

垠据裁脸可似肯定
,

工具未进入氰盐的部分产生黑色斑点
,

是由于氛

化盐飞浅在工件表面上所引起某种作用的桔集
,

径过用砂机矢时瀚磨擦也不

易擦掉
。

由此就明 : 这种黑点
一

不是附着在工具表面的脏物宕跌锈对产生黑点

也没有关系
。

3
.

盐液使用时简的长短和是否整洁和黑点的产生无关二

4
.

氰化前工具的清洁工作同黑点的产生有着直接的关系
,

清沽得好的工
具没有黑点

,

不清洁的就撇点
。 ,

5
.

盐液成分对产生黑点无关
。

6
.

工具尾部
,

即霭在盐液外面的部分
,

不渝是幻
、

40X
、

Pg或P1 8
,

只

耍它由于盐液的飞浓而押
:

阳有氰化盐时
,

就会产生黑点
。

根据上面 Jl* 况
,

我胡梁用了如
一

F办法来防止黑点生成 :

氰化前
,

用 80 ~ 洲
“

C
、

10 % 的碳酸钠水溶液清洗工具的衷面 ; 清洗完

后
,

把工具的尾部 (即在氰化时露出在盐上面的部分) 用水玻璃涂
_ _

匕一 层
,

愈薄愈好
,

使溅上来的氰盐不道接附到工具上
,

井在入燎氰化前用低温洪一

下
,

烤干后再入燎
。

这样一方面工件本身有了温度
,

不易使盐 飞溉
,

另一方

面水玻瑞也不会鼓泡破裂而失去保护作用
。

工其放入氰盐中氰化时
,

要使涂

料层接触盐面
,

不要伸入盐 巾或留一段
,

防止简隙周产生黑点 ; 取出后浸在

温度9 0o C
、

含有硫酸跌功形的水溶液中
,

等氰盐中和完毕
,

(
一

F搏第34 直)

件斗5 。
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,

以保荻工作的精度
,

在冲头 7
.

上做有伸长脚
,

以

保护冲头不致因冲剪时的侧

向压力而使刀口尚隙增大或

冲坏刃口
。

在这种冲模中
,

定位钉和插销的投置
,

以及

刀 口简隙的位置都和上面介

招的冲模相同
。

图 7 是这种

形状的工件
,

果用搭边冲裁

和少废料冲裁时耗费材料的

对比
。

(撞报玻改写 )
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图 6

(上接第45 直) 再禅入清水中 (含10 %硫酸跌)
,

等水玻瑞溶于水中后再林

入6护 C 的题化液中
,

以防工具生矫
。

纯化液成分是 : 亚稍酸翻150 克 /公升
,

碳酸翻20 克 /公升
。

这样就可以防止工具产生黑点
。 当然这不是最好的办法

,

还可以想别的

办法来梢除黑点 ; 如在氰化盐上放一层木炭
去 ; 也可以在工具不浸人盐液的哪分上樱上

,

便可以防正盐液溉 到 工具 上

石棉
,

等等
。
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