
台台 化工自动化及仪表 第17 卷

r ~ ~ 一~ 一~ ~ ~
.

~ ~
.

~ ~ 气

}仪表工园地 {
与~ ~ ~

.

~ ~ ~
,

~
.
、~ ~ ~

.

‘J

空分装置自动切换系统的一项改进

江 苏泰州化肥厂 刘 大成

大型空分装置的热交换器 自动 切 换 系

统
,

是保证空分装置连续安全运行的重要系

统
。

例如
:
K D O N

一 1 5 0 0八 5 0 0 型 空分装置

的热交换器自动切换系统
,

自动控制 15 个二

通或三通气动强制阀
,

按规定时间
、

程序自

动开
、

闭或换向
,

使 8 个热交换器交替进入

空气
,

排出污氮
,

保证整个空分装置正常工

作
。

对采用重油气化流程的化肥厂
,

空分切

换不正常
,

就会造成全厂停车
。

空分自动切换系统由切换周期计 时器
、

程序控制器 ( 凸轮式 )
、

四通电磁阀和气动

强制阀等四部分组成
,

见图 1
。
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A 型电动时间继电器

,

实际长期运行

效果良好
。

切换周期计时器是精密计时仪器
,

内部

的同步电机
、

电磁铁
、

微动开关以及齿轮传

动结构
、

离合机构
、

杠杆机构等机械传动机

构经长时连续运行较易出故障
,

且一旦出故

障
,

现场都难以一时排除
,

必须更换备用整

机
,

拆回修复
。

而工艺切换又必须不 间断进

行
。

往往就是这时造成空分切换紊乱
,

造成

全厂紧急停车
。

我厂采用一个双刀双掷钮子开关控制二

只 D S J
一
A 电动时间继 电器

,

彻底解决上述

矛盾
,

大大增强切换系统可靠性
,

消除了因

切换系统故障引起的停车事故
。

由图 2 可看出该方式可使二个计时器轮

流工作
。

钮子开关打向上方
,

上面的计时器

工作 ; 钮子开关搬向下方
,

下面的计时器工

作
。

消除了一台计时器连续工作而带来的各

种故障
。

当某台运行时发生故障
,

操作工只

要轻轻一搬
,

另一计时器 即开始工作
,

绝不

影响切换
。

然后通知仪表工维修更换
,

既不

会停车
,

又消除仪表工及操作工 的 紧 张 心

理
。
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显然
,

该系统四个环节
,

无论那个环节

出故障都会影响切换
,

长期实际运行证明
,

该系统最薄弱环节恰恰是最重要的切换周期

计时器
,

它是主令元件
,

直接控制程序控制

器
,

指挥气动制阀正常切换
。

空分装置原只安装一台切换 周 期 计 时

器
,

原配套产品体积大又不可靠
,

投产后使

用很不理想
,

经反复比较
、

筛选
,

最后选定
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单
、

双路供水主副阀跟踪液位调节系统

湖 州化工总厂 朱步内

在生产过程中随着生产工况的要求
,

现

有的二台1 0叮h蒸汽锅炉有时无需连续 并 联

供汽
,

而其中一台经常要停停开开
,

但由于

二台锅炉由一只除氧器供水
,

如图 1 所示
,

这样就使除氧器液位调节 系统设计时
,

在调

节阀的选用上带来一定的困难
,

基于上述实

际情况与工艺要求
,

设计 了单双路供水主副

阀跟踪液位调节系统
,

其系统结构如原理图

2 所示
:

系统在初始投运时
,

可先
“
手

”
动

操作 D F D
,

主操作器至液位 稳 定 后
,

就 由
“
手

”
动无扰动切换至 自动

,

调 整好 PI 参

数
,

系统即投入正常运行
,

注意从原理图中

可知
:
此时虽 D FC Z

的输入量与 D F C
:

的输

入量相等
,

同为调节器的输出量
,

但是
,

由

于 D F D
Z

在
“
手动

”
位置

,
D K Z

Z

副阀受手

操信号在原始关闭状态
。

如需二台锅炉供汽
,

相应要求双路供水

时
,

只要将 D F D
Z

由
“
手

”
动切换至

“
自
”

动即可
,

因为D F C
Z

与 D F C
;

的 输入 量 相

等
,

则 D K Z
Z

的位置反馈信号亦必将等于主

阀D K z
,

的位置 反馈量
,

完成了主
、

副 阀开

度跟踪供水的要求
。
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如果又需单台供汽
,

则只要将 D F D
:

副

操作器 由
“ 自动” 切换至

“
手动

” ,

并手操

D K Z
Z

至关闭位置
,

即完成了由双路切 换至

单路供水的要求
。

该 系统操作简单
,

大大改善了操作工人

的劳动强度
,

保证了除氧器的液位和锅炉的

正常供水
。

一只小小的钮子开关给我厂带来了巨大

的经济效益
,

空分车间热交换器切换系统已

连续三年安全运行
。

如程序控制 器 为 射 流

式
,

亦可采用上述措施改进
。


