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火焰热喷涂是将金属
、

陶瓷
、

塑

料或复合材料加热至熔化或半熔化

状态
,

并以一定速度喷射到预先处理

过的基体表面上
,

形成各种预期性能

喷涂沉积层的一种表面覆层法
。

它包

括喷涂和喷焊两种工艺
。

根据所使用材料的性能
,

热喷涂

技术可在普通材料表面土制备出各

种耐磨
、

耐腐蚀
、

耐高温
、

防辐射及其

他特殊性能的涂层
。

热喷涂技术广泛

应用于维修和制造领域
,

在汽车
、

拖

拉机和农业机械上应用效果非常好
。

例如喷焊工艺可用 于恢复磨损零件

的尺寸
,

修复腐蚀或穴蚀的零件 与

土壤接触的易磨损零件经喷焊修复

后
,

不仅可以延长使用寿命
,

而且可起

自动磨刃作用
。

喷涂工艺 由于温度不

超过 ℃
,

适用于尺寸要求精确
、

不

允许变形的各种零件的修复
,

例如磨

损的曲轴
、

凸轮轴等的尺寸恢复
。

一套完整的热喷涂设备
,

在更换

喷枪的情况下可 以完成金属
、

塑料和

复合材料等多种喷涂
、

喷焊工艺
。

该

设备主要 由以下儿部分组成
。

气体流量控制装置

由氧气瓶
、

乙炔瓶
、

气体流量计
、

喷枪及连接管路等组成
。

它 的主要作

用是监视
、

控制氧乙炔火焰的喷涂参

数 氧气压力
、

氧气流量
、

乙炔压力和

乙炔流量
,

由此控制喷涂层 的质量
。

两只气体流量计装在一 自制台架

上
,

下边是两个压力表
,

使喷涂作业时

所有氧乙炔火焰的参数均容易观察
。

流量计为玻璃管式转子流量计
。

喷枪 与气体流量计的连接采用

快速接头
,

以便于更换不同的喷枪
。

喷焊时用喷焊枪和喷焊粉末
,

喷涂时

用喷涂枪和喷涂粉末
。

另外还有塑粉

喷枪
、

复合材料喷枪等

喷砂装置

在喷涂
、

喷焊工艺中要求对基体

材料进行较严格的表面处理
,

以增加

粉末 与基体材料的结合力
。

喷砂是最

好的方法
。

喷砂设备由空压机
、

储气

罐
、

油水分离器
、

喷砂箱和喷砂枪等

组成
。

常用 空 压机 的供气量有
、

和 等多种
,

选择

时按储 气 罐 容量 和 喷砂 件 大 小 决

定
。

空压机也可用废旧的单
、

双缸 发

动机改制
。

储气罐的容量一般应大于

空压机 的供气量
,

以保证稳定

和足够的供气量
。

储气罐可用废旧氧

气瓶改制
。

喷砂压力应为
。

压缩空气需经油水分离器过滤
,

以除去空气中的水蒸气和油雾
,

确保

喷砂质量
。

自制油水分离器时可在罐

的中部加几层细铜丝滤网
,

中间填满

活性炭
。

工作一段时间后
,

需更换活

性炭
。

自制喷砂箱用 。 , 钢板焊 合

而成
,

其尺寸 由喷涂工件的大小决

定
。

应在喷砂枪一侧的下端焊出尖

坑
,

以利于喷砂 自动流回
。

箱内装有

能前后滑动的小车或可 自由转动的

圆盘
,

以便于对工件喷砂
。

箱内还应

装有照明和除尘装置
,

并对整个箱体

做好密封
,

防止喷砂时粉尘溢出
。

喷砂枪是射吸式
,

空气接头与压

缩空气连接
,

砂接头与一软管相连
,

喷砂时软管埋于砂中
。

工件转台

为 了使 圆 形 喷涂 部 件 匀速旋

转
,

保证喷涂层均匀
,

可 自制工件

转台
、。

转台分为立式和 卧式两种
。

卧式的一般用 旧 车床改装
,

转速在
一 之 间

,

最好用 调速电

机控制转速
。

在工件转 台的上部应

有除尘装置
,

喷涂时收集散落在工

件外的粉末
。

综上所述
,

氧乙炔火焰热喷涂设

备除喷枪
、

流量计等精密部件外
,

其

余基本都能 自制
,

因而花钱少
。

随着

热喷涂技术的普及
,

该设备将得到越

来越多的应用
。

改善气门导管 润 滑的 一 个措施
在修理单缸柴油机时

,

常发现 气

门杆与导管的磨损较快
,

究其原 因乃

是 由于 气 门 杆与导管的 润 滑 不 良所

致
。

为改善其润 滑状况
,

可在气 门 导

管上钻孔
,

使机油压力指 示 器根部 小

孔喷 出的机油溅到钻孔 内
,

利 用钻孔

把机油 贮存起来
,

当 气门杆运动 时
,

润 滑 气 门杆和导管的 内表 面 钻孔

时
,

先在进
、

排 气门导管的上端 面 高

出气缸盖上平面 的 中部
,

靠近机油压

力指示器一侧
,

各钻一个直径为
, 的孔

,

只 需钻透单侧 导管壁 然

后
,

用 直径 为 的钻 头将孔扩

大
,

深为壁厚的一 多半
,

使其成为杯

状孔 最后
,

洗净导管上的铁屑及污

物
,

装机使 用
。

试验表明
,

这一措施用

在
、 、

和 等机

型上
,

效果均很好
。
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