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问：为贯彻 执行 GB 16804—1997((气瓶警示标 

签 》，我单位正在筹划印制氧气瓶的警示标签。在设 

计面签时遇到下述 问题 ：是用标 准中的绿签还是用 

标准中的黄签 ；如果两种面签同时使 用，哪个在左哪 

个在右? 

答 ：在面签的使用上 ，各国都有各 自的规定 。例 

如 ，英 国氧气瓶只粘贴黄色面签，而德国、挪威 等国 

的氧气瓶粘贴绿黄两种面签。我国在气瓶上粘贴警 

示标签起 步较晚，经验还 不充足，难免 出现种种 问 

题 。 

根据 GB 16804的规 定精神，笔者建议 采用绿 

黄两种面签 。黄色面签作为次要危险特性警示面签 

粘贴在右侧 ，绿色面签作为主要危险特性警示 面签 

粘贴在左侧 ，贴法见标准中图 1(b)。 

问：为贯 彻执行 GB 16804—1997((气瓶警示标 

签》，我厂拟请有关单位协助设计和 印制警示标签 ， 

不知有否能够承担此项工作的单位? 

答 ：设计和印制气瓶警示标签 ，可与中国工业气 

体工业协会联系。该协会已为许多气体充装单位设 

计和印制过气瓶警示标签 。该会地址是北京市东郊 

大 郊 亭 北 京 氧 气 厂 内，邮 编：100022，电 话 ：010— 

67716099，传真 ：010-67704632，联系人：孙国民。 

问：在技术考核时，我组遇到六只二氧化碳气瓶 

的实测现重量值大于原始重量值和实测现容积值小 

于原始容积值的现象 ，对重量和容积测定结果难以 

定论 ，最终以“按标准规定 改铳原始重量值和原始容 

积值 ”交卷 ，不知这样答法对不对? 

答 ：改铳气瓶原始标志，既要严肃对待又须谨慎 

行事，切记不得盲 目改铳。在没有查清出现上述现象 

的原因之前 ，不应轻率做出上述结论 ，即是说不应在 

无根据的情况下改铳原始重量值和原始容积值 。 
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出现上述现象的原因是称重衡器不准、测定取 

值不准或瓶 内沾染物 (油脂 )未清除或清除不彻底 。 

为此，应首先对衡器的精度进行校核，在确认精度符 

合要求后，对气瓶再行称重核对取值是否准确。如果 

取值无差错 ，则应进行气瓶内部检查 。如果瓶 内沾染 

物已被除净 ，则表明气瓶制造厂在重量和容积测定 

或打铳标志取钢字时发生差错。只有在这种情况下 ， 

方可改铳原始重量和原始容积值 。 

经验证 明，工业用非禁油气瓶 ，诸如空气瓶、氮 

气瓶 、氢气瓶、二氧化碳气瓶 等，如出现现重量值 大 

于原始重量值和现容积值小 于原始容积值 的现象 ， 

其 主要原因是瓶 内油脂 未被除净 ，因为瓶 内积存 和 

贴 附在瓶壁上的油脂是有一 定重量的 ，且 占据瓶 内 

容积。 

问：我站 自 1981年以来，对气瓶缺陷处 的剩余 

壁厚 ，一直是 以实测的壁厚值 与原始标志中的简体 

壁厚 5值 进行比较 ，如果前者大 于后者，则该瓶便 

判为合格。最近我市技监局前来检查工作时指 出，这 

种 比较法不符合标准规定。查 阅“79瓶规”，也未发 

现判断错在哪里? 

答 ：你站对气瓶剩余壁厚评定，采用的是以实测 

壁厚值与原始标 志中的 5值 比较法。此法没有错 ， 

但只适用于按“79瓶规”制造的气瓶 ，因其原始标志 

中的 5值不包括腐蚀裕度。 

你市技监局指 出的不符合标准规定 ，可能是指 

不 符合 GB13004《钢质无缝气瓶 定期 检验与评定 》 

国家标准的规定 。此标准适用于 1986年 2月 1日以 

后 按 GB 5099《钢质 无缝 气瓶 》制造 的国产 气瓶 。 

GB13004明确规定缺陷处 的剩 余壁厚不得小 于设 

计壁厚 5的 9O ，即是说实测的剩余壁厚值不得小 

于原始标志中 5值的 0．9倍 (0．9S)。 
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在定期检验中，进行气瓶强度校核时 ，必须 区分 

按不同规程或标准制造的气瓶 ，并分别进 行强度校 

核 。例如，1980年 1月 1日以前制造的国产气瓶 ，按 

“65瓶规”规定的壁厚计算公式进行强度校核 ；国外 

进 口气瓶 ，若查不到气瓶制造国的标准(或制造厂的 

资料)，可用“79瓶规”规定的壁厚计算 公式进行强 

度 校 核 。 

我国现行的《气瓶安全监察规程 》既不是“79瓶 

规 ”也 不 是“89瓶 规”，而 是 “2000瓶 规 ”。我 国现 行 

GB13004《钢 质 无缝 气 瓶 定期 检 验 与 评 定 》(第 2 

版)，已于 1999年 2月 ¨ 日发布，同年 11月 1日实 

施 。 

问：中国标准 出版社 2001年 7月出版 的《气瓶 

技术标准汇编 》第 730页，所载 之图 1—2一A见 下(图 

1)，为什么与原版“2000瓶规”第 34页所载 之图 1— 

2一A 不同(见下图 2)，而前者与后者 的“图中标记含 

义”却是相同的，究竟哪个图样是正确的? 
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答 ：应 以原版为准 。从 两图的“图中标记含义”来 

看 ，可 能是 在转 载上 有 误 。下 图 1和 下 图 2是 北 京天 

海工业有限公司和涿鹿 高压容器厂 ，在其制造 的气 

瓶上打铳的制造钢印标记 ，可以看出上述 图 2所示 

的 图样 是 正确 的 。 
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问：“89瓶规”规定的气瓶检验单位主要职 责的 

第 2条是“对气瓶 附件进行维修或更换”，而在“2000 

瓶规”中把其 中的“维修 ”删去，以瓶阀为例，这是不 

是说气瓶检验单位只准更换瓶阀，不准维修瓶阀了? 

答 ：删去“维修”，该条款就成了“对气瓶附件进 

行更换”。从文字上看 ，只是指气瓶附件的整体更换 。 

在“2000瓶规”修订及条文说明中，对该条款的说明 

是“只有得到气瓶附件制造企业许可的检验单位 ，才 

可代为更换附件 内零部件”，又说“在没有得到他们 

许可的情况下 ，不能更换其产品的部件，这里有一个 

责任问题”。以瓶阀为例 ，也就是说使用 A牌瓶阀的 

检验单位 ，只要得 到 A 牌瓶阀制造企业 的许 可，并 

且使用该企业生产 的瓶阀零部件更换在用瓶阀内的 

零部件 ，还是允许对瓶 阀进行维修 ，所以说不能认 为 

只准更换不准维修 。 

问：铳有下列原始标志的三只气瓶是哪个 国家 

哪个公司制造的? 
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答 ：图 1所示气瓶是美 国泰勒一瓦尔顿钢铁 公 

司制造的。图 2所示气瓶是美 国力士福铝制气瓶公 

司制造 的。图 3所示气瓶是英 国切斯特菲尔德钢管 

公司制造的。 

问：据说盛装液化石油气的钢瓶 ，其运输距离不 

准超过 50公里，不知是否真有这种规定? 

答：确有此规定 ，出 自国家质量技术监督 局，于 

2000年 12月 31日颁发的《气瓶安全监察规程 》第 

66条第 9款 ，原文是“装有液化石油气的气瓶，严禁 

运输距离超过 5O公里”。 

上述规定较之“89瓶规”中的“装有液化石油气 

的气瓶，不应长途运输”的规定，更易于实际操作。从 

安全角度来看 ，也应有一定具体数字的距离限制。 

问：何谓吸附气瓶? 

答 ：吸附气瓶又称 固态高纯储氢气瓶，诞生 于上 

世纪 6O年代末期。在 2O年前 ，我国已有多个单位试 

制成功这种气瓶。 

习惯上 ，氢气是 以压缩状态或深冷液化状态储 

运的。动力学研究界利用金属、合金或金属间化合物 

与气态氢可逆反应生成金属氢化物的理论 ，提出用 

某些金属、合金或金 属氢化物作为吸附剂实施 以固 

态形式储运氢气 。于是便诞生了填有吸附剂的安全 

可靠和经济合理的可重复充氢的移动式高纯储氢气 

瓶 。 

储 氢气瓶 内的吸附剂能够有选择地吸附氢气， 

这一特性提供 了一种提高氢纯度 的方法 。如果充入 

瓶 内不纯氢 的氢 含量 为 99％，充装结 束后 简单地 

(开启瓶 阀)使金属氢化物部分放氢，未被吸附的残 

留杂质气体便被排出。在使用氢气时，其纯度 即可达 

到 99．999 、99．9999 或更高。这就是“高纯储氢” 

名称的来源。 

金 属氢化过 程基本 上包括吸氢 和放 氢两个步 

骤 ，是在吸附层 中进行 的。吸附期间，为使吸附层能 

够吸氢，充入气流中的氢分压必须高于氢化物 的氢 

平台压力 (开始氢化反应 ，在接近恒压下吸收氢气)， 

然后通过提高吸附层温度或降低系统压力，使氢从 

吸附层 中释放 出来。氢的释放率取决于充入气流的 

氢分压和所选氢化物形成物的平台压力之比。氢的 

排放压力取决 于放氢期间吸附层的温度 。 

[上接第 35页] 

3 结束语 

某型制冷送冷车从基础 车的选择到外购件、整 

体方案布置及原理设计均科学合理，并具有创造性 。 

通 过对其稳定性可靠性的评估可知 ，其各项性能均 

能达到战术技术指标要求，相信它在军用 和民航飞 

机后勤保障的广泛使用，必将产生巨大的军事效益 

和经济效益。 
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空气产品公司和超临界流体公司合作研制超临界 CO 

空气产品公司和美国纳休阿 的超临界流体公司 

已合作完成了作为半导体晶片用高效光敏脱膜剂的 

超临界二氧化碳 (CO )的研究开发工作。 

超临界流体具有液体和气体双重性质。与传统 

选择 的从半导体晶片中除去光敏抗蚀剂的酸不同， 

CO!在其超临界状态下为强溶剂 ，可回收并再利用。 

然而，多台洁净没备运转所需的大量超临界 C() 存 

在交付与现场贮存的问题。 

空气产品公 司在推进超临界 C0 应 用的工作 

中将与 IBM 公司、洛斯阿拉莫斯 国家实验室及其它 

公 司一道致力于把创新技术和设备投入市场一 一将 

真正实现半导体晶片光敏抗蚀剂脱除及洁净工艺的 

改革 及 简化 。 
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