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问：按 《气瓶安全监察规程》的规定。发现钢 

印标记不符合规定的气瓶严禁充装。工作中发现下 

列气瓶的钢印标记中缺少制造单位许可证编号 

(RZZ)和产品标准号。可否充装? 

cs( )633071 TP22．5 wP15 W56．8 V40．2 2000．12 

答：现行 《气瓶安全监察规程》是2000年 l2 

月 31日颁发的，自2001年7月 1日开始生效，而 

铳有上列钢印的气瓶是在现行规程生效前制造的， 

其钢印标记是符合 1989年 l2月 22日颁发的 《气 

瓶安全监察规程》的规定，所以可以充装。 

问：铳有下列钢印标记的氩气瓶是哪个国家制 

造的。为什么铳有三个重量标记?BS5045／1CM是 

气瓶钢材型号吗? 

TARE 49．6kg GROSS 72．3kg 

MASS 48．9kg W C 34．1 

BS 5045／1 CM TP 243 BAR 

CrCO 6735082 

答：铳有上列钢印标记的气瓶是用二氧化碳气 

瓶改装的氩气瓶。此瓶是英国切斯特菲尔德钢管公 

司 (C丁CO)制造的。 

MASS 48．9 kg表示气瓶的净重为48．9 kg(不 

含瓶阀重量)； 

TARE 49．6 kg表 示 气瓶 的皮 重 为 49．6 kg 

(气瓶净重+瓶阀重量)； 

GROSS 72．3 kg表示气瓶的毛重为 72．3 kg 

(充装的二氧化碳重量+气瓶皮重)。 

这种打铳钢印的方法，是西方诸国对液化气体 

气瓶惯用的打铳方法，其优点是气瓶充装人员不用 

根据气瓶水容积逐瓶核算应充装二氧化碳的重量。 

以上列气瓶为例，可直接在称重衡器上定砣于 

72．3 kg处，不必再去进行气瓶水容积乘以二氧化 
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碳充装系数核算。这种打钢印方法，也不妨碍进行 

定期检验时的重量损失率的计算和容积扩大率的计 

算。 

GB 5045／1为英 国移 动式气瓶 规范第 1部分 

水容积大于0．5 L的钢制无缝气瓶 

CM 表示钢材类 型为铬 钼钢，而不是钢 材型 

号。 

问：按2000《瓶规》规定。钢印标记不符合 

规定的气瓶。应先进行处理。否则严禁充装。下列 

气瓶的钢印标记不符合 《瓶规》的规定。怎样进行 

处理? 

MG GAS 0404742 

GB5099 RZZ072 JP 02 

WP150 TP250 bar S 5．7 

V40L 02／2004 W  49．6 

答 ：铳有上列钢印标记的气瓶 ，不是为国内用 

户制造的，而是为国外客商制造的，交货后剩余的 

气瓶便被转销国内使用。 

上列气瓶的钢印标记，除打铳模式、顺序、压 

力单位、容积值和制造年月不同于 《瓶规》外，在 

文字上都与 《瓶规》相同。 

该瓶上的压力单位是 “bar” (巴)，登记时应 

将其核算为法定常用压力单位 MPa，即： 

W P 150=150x0．1=15 MPa 

TP 250=250x0．1=25 MPa 

该瓶上的容积值 “40”是公称容积，而不是实 

际容积值。为便于该瓶定期检验时计算容积扩大 

率，在该瓶投入使用前，应按GB13004--1999《钢 

质无缝气瓶定期检验与评定》附录A规定的气瓶 

水容积测定法，测定出该瓶的实际容积值，并在 

“40”钢印上打铳一条横线 ，而后在 “40”钢印的 

下侧打铳上测定的实际容积值，但不得用手锤或锉 

刀把 “40”钢印消除。 
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制造年月是按国外的习惯打铳的，把月 (02) 

放在年 (2004)的前面，而把年 (2004)放在月 

(02)的后面。明确其含意即可，不用去改动原钢 

印 “O2／2004”，按 2004年2月登记便可。 

问：据悉国家质量监督检验检疫总局。在通报 

2004年 7月 17、18日2天内河北省保定市发生 4 

只氧气瓶爆炸事故 (5人死亡。9人受伤)和 7月 

23日江苏省连云港市连续 3只氢气瓶爆炸事故 (4 

人死亡)时。提出五点要求。不知其内容是什么? 

答：在 《关于河北省保定市、江苏省连云港市 

气瓶爆炸事故的通报》中，为防止事故再次发生， 

结合气瓶普查整治工作提出如下要求： 
一

、 各级质量技术监督部门要认真履行职责， 

切实加强气瓶安全监察工作。要结合气瓶普查整治 

工作，督促充装单位落实气瓶充装安全责任制和各 

项规章制度，逐步建立以气瓶充装单位为气瓶安全 

责任主体的工作机制。督促充装单位对所充装的气 

瓶加大安全检查力度，避免因气瓶错装、超装以及 

充装报废气瓶或超期未检气瓶导致的事故发生。 

二、气瓶充装单位必须按 《特种设备安全监察 

条例》的规定取得气瓶充装许可，并符合相应国家 

标准规定的条件。永久气体的充装单位必须设置防 

止可燃气体与助燃气体的错装和防止不相容气体错 

装的装置；采用电解法制取氢、氧的充装单位，应 

制订严格的定时测定氢、氧纯度的制度，应设置自 

动测定氢氧浓度和超标报警的装置；液化气体充装 

单位应设置防止超装的报警装置。 

三、气瓶充装单位应严格按照 《气瓶安全监察 

规程》和有关国家标准的规定，指定持有气瓶充装 

操作证书的人员对气瓶逐只进行充装前检查，防止 

错装和超装。充装前检查的结果应有记录，包括瓶 

号、日期和检查人 ，气瓶充装记录项 目中至少应有 

瓶号、充装时间和充装人。凡有关规程、标准规定 

禁止充装或对钢印标记有怀疑 (特别是钢印标记不 

清晰或与气瓶颜色标记不符)的气瓶，无论是否已 

到检验周期都必须送检验站检验合格后方可充装。 

已经充装的气瓶出厂前应再次检查，逐只粘贴合格 

证和安全警示标签后方可出厂。气瓶充装单位还应 

加强对充装气瓶的日常维护工作。对气瓶颜色标记 

不清的气瓶，充装单位应及时按原漆色涂敷气瓶颜 

色标记。 

四、气瓶检验单位要严格按照有关标准规定的 

项目和周期对气瓶进行定期检验，特别要对气瓶的 

制造钢印和检验钢印进行重点检查，对气瓶钢印标 

记中充装介质种类与钢瓶颜色标记进行核对；对超 

过标准规定使用年限或钢印标记模糊不清等不符台 

安全要求的气瓶必须作破坏性报废处理。 

五、瓶装气体的经销单位和经销者必须符合相 

应条件，按国家有关规定取得危险化学品经营许可 

证，并销售取得气瓶充装许可的充装单位充装的瓶 

装气体。经销单位和经销者禁止从事瓶对瓶充装活 

动，违者按照 《特种设备安全监察条例》第七十二 

条规定进行处罚。经销单位和经销者储存气瓶时， 

应按照有关安全规程规定，将空瓶与实瓶分开放 

置，并有明显标志，毒性气体气瓶和瓶内气体相互 

接触能引起燃烧、爆炸、产生毒物的气瓶，应分室 

存放、避免混淆。 

各地应充分吸取保定和连云港气瓶爆炸事故的 

教训，切实做好气瓶安全监察工作，制订相应的事 

故紧急处理应急预案，维护社会的稳定，促进经济 

健康发展。 

问：氧气相容性的定义是什么?熟悉氧气相容 

性的目的是什么? 

答：氧气相容性 —— 一种与氧气及人们可接 

受的危险参数 (常温常压下)内，可能会点燃且能 

够共存的物质，此种物质的特性即称作氧气相容 

性。 

熟悉氧气相容性的目的——在系统内追求氧气 

相容性的基本目的是为避免火灾灾害，而不考虑会 

造成腐蚀、化学灾害及机械适应性诸因素。 

问：如何选择氧气相容性材料? 

答：1．选择不会被点燃的材料；2．选择即使 

被点燃也会 自行中止燃烧的材料；3．选择即使被 

点燃也是燃烧极慢的材料。 

问：气瓶水压试验方法分为外测法和内测法两 

种。而外测法又分为量管移动式和量管固定式两 

种。从试验精确度来说。哪种方法更为精确? 

答：从试验精度来说，外测法比内测法精确。 

因为内测法难以除尽气瓶和承压管道内水中混入的 

空气泡。空气泡在试验压力下被压缩溶解于水中， 

在卸除试验压力时溶解于水中的空气和剩余的空气 

泡便释放出来，经玻璃量管排人大气，其原先在气 

瓶和管道内占据的空间 (容积)，便被在试验压力 

下从玻璃量管进入的水占据，回水时在玻璃量管上 

出现容积残余变形量过大的假象，从而使容积残余 

变形率出现偏大的假象。外测法则不同，它对气瓶 

和承压管道内水中混入的空气泡的要求不象内测法 

那么严格，甚至可以不去考虑，因为气瓶在试验压 

力下，瓶体由于膨胀而产生容积全变形，以及卸压 

后出现的容积残余变形，都是从气瓶外侧通过接于 

水套上的玻璃量管直接测出的，与气瓶和承压管道 

内水 中空气泡无关 ，故较内测法精确。 

量管固定式虽然对承压系统空气泡可以不去考 

虑，但对水套内的空气泡却要求很严格，需要认真 
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考虑尽量减少，否则在玻璃量管上就会出现容积残 

余变形量和容积残余变形率偏小的假象。 

量管移动式；由于其玻璃量管可上下移动，能 

使管内的水位与水套内的水位调整到同一水平上。 

在气瓶受压膨胀变形时，水套和玻璃量管内上升的 

水柱，就不会使水套内难以除尽的空气泡受到压 

缩。空气泡不受压缩就不会在玻璃量管上出现容积 

残余变形量偏低的假象，也不会导致容积残余变形 

率出现偏低的假象。所以试验精度高于量管固定式 

的内测法。 

无论采用哪一种水压试验方法。都必须使试验用 

水的温度符合下列要求，否则也会影响试验精度。 

1．试验用水的温度不得低于 5℃。 

2．试验用水的温度与环境温度之差不宜大于5℃。 

3．用于外测法试验，试验前后受试瓶内水温 

的变化及受试瓶内外水温之差应不大于 2℃。 

4．对于内测法试验 ，待试瓶 内的水温与试验 

时即将压人到受试瓶内的水温之差应不大2℃。 

问：用船舶运输液氨气瓶时应注意哪些安全事项? 

答：1．液氨气瓶 (简称气瓶)充装量必须符 

合每升容积不得超过0．53 kg的规定。 

2．每只气瓶必须套装两个符合规定的防震胶 

圈。在保证瓶阀严密的情况下，戴上并旋紧保护瓶 

阀用的瓶帽。 

3．每只气瓶的颜色标记 (黄色黑字)与制造 

钢印标记的介质化学分子式 (NI--I3)必须相符。 

4．每只气瓶必须处于定期检验有效期限内 (2年)。 

5．每只气瓶必须有液氨充装单位签发并粘贴 

的充装标签和警示标签。 

6．随船押运气瓶的押运人员，必须带齐保护 

和急救用的工器具，如防毒面具、防护衣帽靴以及 

堵漏用的工器具等。 

7．押运和搬运人员必须服从船舶安全员的指 

挥，并配合安全员完成气瓶的清点、检查、装卸和 

存放等各项安全工作。 

8．搬运气瓶应小心，严禁抛、滑、滚、碰。 

吊装时，严禁使用电磁吊和链绳捆扎吊运，应使用 

专用的气瓶集装吊笼。严防气瓶遭受撞击、摩擦、 

倾倒、跌落。 

9．气瓶在船上装载必须符合下列要求： 

(1)装载处的温度应低于 40℃，远离明火、 

热表面和热气，通风良好。 

(2)气瓶严禁装载在机炉舱前后的货舱内。对于 

内燃机船，气瓶应距离隔舱板 3 m以上。邻近客舱、 

船员卧室、食品舱、厨房及餐厅，都不得装载气瓶。 

(3)气瓶不得与船体的金属结构和其它金属材 

料直接接触。 

(4)不得有重物堆压在气瓶上，也不得把气瓶 

堆放在煤炭或可燃物货舱。 

(5)气瓶无论放于何处，都不得堵塞通道、楼 

梯及门廊，必须使其畅通。 

(6)气瓶在舱门内如何放置，视气瓶的高低和 

粗细而定。40 L级无缝气瓶宜卧放，其瓶帽端应 

朝向同一方向，堆放高度不得高于5层，底层气瓶 

的两侧必须用楔子卡牢以防滚动；同容积级别的焊 

接气瓶可直立放置，用固定板、固定架或绳索固牢 

以防倾倒；500 L的焊接气瓶，可堆放 2层．两侧 

用楔子固牢；1000 L级的焊接气瓶，只能单层放 

置并用楔子固牢。 

9．气瓶人舱后，应把电气线路上的电闸切断． 

并将其封闭或撤去保险丝。 

10．装运气瓶的船舶，在炎热季节，应向甲板 

上浇洒冷水。降低舱内温度。 

11．随船押运人员必须主动配合船员做好定时 

安全检查工作。 

这里必须指出的是，航行在海上的船舶与航行 

在江、河、湖上的船舶，其载重量是不同的。特别 

是从海上航行转入江、河或湖上航行的船舶，务必 

要考虑装载气瓶只数和重量，以防从海上进入江、 

河或湖之际发生沉船事故。 

问：鉴于溶解乙炔气瓶的结构。采用汽车运输 

溶解乙炔气瓶。是不是应该在车上直立放置才对? 

答-焊制的乙炔瓶，不仅在汽车上应该直立放 

置，即使在火车上、轮船上、瓶库内和用气处也应 

该直立放置和使用。直立放置与卧置堆放相比较， 

卧置堆放会使底层乙炔瓶遭受重压，瓶体易变形， 

瓶内填料易破裂，瓶内溶剂流向一测，使用瓶内乙 

炔时溶剂随气体流失增大，不利于乙炔瓶安全使 

用。而直立放置不会出现这种情况。 

从防火防灾来说，鉴于乙炔瓶的易熔合金都是 

装配在瓶肩上，直立放置的乙炔瓶，在易熔合金塞 

泄漏喷射火焰时，其周围的乙炔瓶不会受到火焰直 

接烧烤，有利于转移周围的乙炔瓶，缩小灾情。卧 

置堆放的乙炔瓶，在这种情况下，火焰就会直接喷 

射到周围乙炔瓶的肩部，使灾情扩大，且不易转移 

上下堆放的乙炔瓶。 

为保证乙炔瓶安全使用和防火防灾，世界各工 

业发达国家都严格规范乙炔瓶的运输，推行直立运 

输方式。我国也应该大力推行乙炔瓶直立运输 ，放 

弃卧置堆放的运输方式。 

立放运输乙炔瓶，车厢板高度不得低于瓶高的 

2／3，且应在车厢上设置可移动的横向护杆或护链 ， 

以防乙炔瓶倾倒跌落。 

问：最具危害性的瓶装气体有哪些? 
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答：最具危害性的瓶装气体有下列几种： 

1．人们很少意识到的最危险的气体——氮气 

氮气是空气中含量最多的气体，约占空气的 

79％ (氧气约 占2l％)。氮气本身无毒，无刺激 

性，吸入的氮气仍以原形通过呼吸道排出。然而， 

空气中含氮量增加会导致含氧量低于 18％，使人 

畜因缺氧窒息死亡。据有关文献所载，世界每年死 

于缺氧窒息的人数达 600余人，所以被人们视为世 

界上最危险的气体。 

2．最容易发生燃烧爆炸的气体——乙炔 

使用最广泛的乙炔气，其主要危害是乙炔气的 

化学不稳定性，火花、热力、摩擦均能引起乙炔的 

爆炸性分解。在高压下乙炔能 自行分解引起燃烧或 

爆炸，并能导致存放在周围的乙炔瓶发生同样的燃 

烧或爆炸。乙炔气与空气混合有很宽的爆炸范围， 

在常压和 20℃温度下为 2．2％～85％，遇激发能 

源会引起燃烧爆炸。 

3．最为诡异的气体——硅烷 

硅烷是半导体工业广泛使用的气体。硅烷的危 

害性主要在于它的自燃性和爆炸性。它在室温下能 

着火，在空气或卤素气体中能发生爆炸性燃烧。即 

使用其它气体稀释，如果浓度不够低仍能自燃。硅 

烷在氩气中含 2％、氮气中含 2．5％、氢气 中含 

1％，它仍能着火。硅烷浓度小于 1％时不燃烧， 

大于 3％时自燃 ，1％--3％时可能燃烧。 

硅烷燃烧产物为粉状氧化硅和水，火焰温度较 

低，在氩气中含 3％硅烷时火焰温度为 500～600 

℃。在常温下稳定，在 300℃开始分解，600℃分 

解加速，1000℃时完全分解成硅和氢。硅烷与空 

气混合有很宽的爆炸范围，在常压常温下为 0．8％ 
-- 98％。硅烷泄漏时，紧接着就会着火。 

硅烷是强还原剂，与重金属卤化物激烈反应， 

与氯、溴发生爆炸性反应，与四氯化碳激烈反应。 

硅烷有毒气体范围>0．25 X 10_。。，最高容许 

浓度为 0．5 X 10 (0．7 mg／m3)。 

4．泄漏事故较多的剧毒气体——氯气 

氯气 (液氯)是环保重点监察的剧毒气体之 
一

， 也是特种设备安全监察和安全生产管理机构监 

察管理的主要对象之一。建国后曾发生过数起液氯 

泄漏事故，其中多数是发生在液氯气瓶上。 

氯气的用途很广泛。氯气在常温常压下为具有 

强刺激性窒息气味的黄绿色毒性气体，易液化为深 

黄色液体。氯气是极强的氧化剂，是仅次于氟而反 

应极强的气体。氯气在空气中不燃烧，它是助燃性 

气体。一般的可燃物大都能在氯中燃烧。干燥的氯 

气在低温下不甚活泼，但遇水时首先生成次氯酸和 

盐酸，次氯酸可再分解为盐酸和初生态氧，这是氯 

气作为氧化剂的基本反应。氢等一般的可燃性气体 

或蒸气都能与氯气形成爆炸性混合物。此种混合物 

可因 日光、加热或遇火星而爆炸。氯气也能与许多 

化学品激烈反应，发生爆炸或生成爆炸性产物。 

氯气与人体内的水分作用形成盐酸和初生态 

氧，并有可能形成臭氧，因而它具有强烈的刺激 

性。吸入后能损伤呼吸道及支气管粘膜，引起粘膜 

的烧灼、肿胀和充血。作用于肺泡导致肺水肿，还 

会损伤中枢神经系统引起各种症状。氯气的最高容 

许浓度为 1 mg／m3。不同浓度的氯气对人体的危害 

性如表 1所示。 

表 1 不同浓度的氯气对人体的危害性 

5．使人不知不觉中毒的气体——一氧化碳 
一 氧化碳的毒性危害事故，主要发生在家庭日常生 

活中，诸如燃气热水器、暖炉、灶具以及烧煤或煤炭的炉 

具等，由于结构、安装或使用不当，室内通风不良，致使燃 

气(液化石油气、沼气、天然气)、煤或炭燃烧不完全产生 
一 氧化碳毒性气体，造成伤亡。在生产中含有一氧化碳 

的可燃性气体有：高炉煤气与发生炉煤 (含30％)、水煤 

气(含40％)和煤气(含5％～l5％)。炸药或火药爆炸后 

的气体约含一氧化碳30％～60％。使用柴油、汽油的内 

燃机废气中也含一氧化碳 1％～8％。在生产中也可能 

因设备、管道、阀门或气瓶泄漏而引起人体中毒或燃烧爆 

炸。 

有关一氧化碳的燃烧性、爆炸性和毒性等，详 

见本刊 2004年第 3期 44页。 
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