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问：丙酮既然能溶解乙炔 ，为什么向乙炔瓶内充 

装乙炔时还得事先对它加压? 

答：加压的目的有二 ，其一是提高乙炔在瓶内丙 

酮中的溶解度，使瓶内乙炔充装量达到标准规定。例 

如，一 只填料孔 隙率为 90 ，丙酮充装量为 1 4 kg， 

容积为 dO I 的溶解 乙炔气瓶 ，在 1 5 C时 只有事先 

把乙炔的压力提高到 1 5 MPa时．才能使瓶内乙炔 

充装 量达到 7 kg，而在 常压下 的 乙炔充装 量 只有 

0．5 kg 因为乙炔在丙酮中的溶解度与压力的高低 

有直接关 系，如下表所示，乙炔在丙酮 中的溶解度随 

压 力 的升高而 增 大。 

纯乙炔在丙酮中的溶解度(乙炔 g／kg丙酮) 

注 【at一 】0】 33 kPa 

其二是溶解 乙炔气瓶在使用过程中是利用减压 

之法．使乙炔从瓶内的丙酮中解吸出来，而用气也应 

有一定的压力方能满足生产 的需要 ，所以二者均得 

在充装前对乙炔加压。 

问：溶解乙炔气瓶进行气压试验时 ，浸水后应使 

其直立还是 卧放好?采用卧放时．水槽的尺寸为 多 

少? 

答：现时使用 的一次试验 1O只已炔瓶的水槽有 

两种。一种是气瓶分两排直立浸人的水槽 ．另一种是 

气瓶 排横卧故 人的水槽 从实践来看 前者光线不 

易射^槽内．阴雨天 门窗光线不足或试验用水混浊 
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时，观察受试瓶 比较困难 ，而后者不存在这种现象 ， 

可见后者优于前者。 

采用卧放气瓶时 ，其水槽的尺寸，可参考下列数 

据：深 1．5m，宽 1．j m，长 3．5m。受试瓶浸入水 中， 

其上表面距试验水平深度应不小于 l m。 

问：购置气瓶定期检验用的螺纹量规和丝锥应 

注意哪些事项，哪个厂生产的量规和丝锥最好? 

答 ：赂置气瓶检验用的量规和维修用的丝锥时 ， 

应注意下列事项： 

1．生产厂家必须是计量部 门认 可并取得认 可 

证书的厂家。 

2．明确量规的用途和型号： 

L1)圆锥光滑塞规一检查瓶 口内圆锥螺纹小 径 

的量规 ，(：2)圆锥螺纹工作塞规一检查瓶 口内圆锥螺 

纹中径的量规 (3)圆柱螺纹工作环规一检查颈圈螺 

纹中径的量规 t4)圆柱螺纹工作塞规一检查瓶帽螺 

纹 中径的量规 (5)圆柱光滑塞规一检查瓶帽螺纹小 

径的量规 (6)圆锥光滑环规一检查瓶阀尾部外 圆锥 

螺纹大径、锥度的量规 L7)圆锥螺纹工作环规一检 

查瓶阀尾部外圆锥螺纹 中径的量规 。(8)圆柱螺纹校 

对塞规一校对圆柱工作环规 中径及磨损量的量规。 

(9)圆锥校对光滑塞规一校对 圆锥光滑环规尺寸的 

量规 。(1(1)圆锥校对螺纹塞规一校对圆锥螺纹工作 

环规 中径和磨损量的量规。 

用于测量瓶帽螺纹的塞规和用于测量颈囤螺纹 

的环规．都是以圆柱螺纹大径t80 FI~rl1)确定的螺纹 

代号，即 I G 80。 

用于删量瓶口螺纹 的塞规和用于测量瓶阀尾部 

螺纹的环规 ，都是以圆锥螺纹基面大 径(19．2 n1n1、 

27 8 n1n1 30．3 n1n1、39 n n1)确定 的螺 纹代 号．即 

PZ1 9．!、PZ27．8、PZ30．3．PZ3 9四种代 号 
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购置量规 和丝锥时，应根据 本站检验瓶类 的需 

要 ．注明量规和丝锥的名称和螺纹代号。 

3．量规和丝锥的制造质量，必须符合国家标准 

GB 8336{气瓶专用螺纹量规》和 GB 10878{气瓶锥 

螺纹丝锥 》的规定 。 

4．上述量规和丝锥不适用于英、美、法 、日四国 

制造的气瓶 ，或螺纹按这四国标准车制的外 国气瓶。 

检验需要 时，向量规和丝锥制造厂家特制。 

购置气瓶专用螺纹量规 和丝锥．可与河北廊坊 

工具厂联系订购。该厂位于河北廊坊市建国道 l12 

号 ，邮 编 102800。 

问：燃烧和化学性爆炸有什么区别? 

答 ：燃烧 和化学性爆炸(爆炸性混合物爆 炸)都 

是氧化过程 ，两者的主要区别在于物质的氧化速度， 

所以火灾和爆炸的发展过程就有了显著不同。火灾 

有始起 发展、熄灭 阶段等过程 ．造成的损失 随着时 

间的延长而加重，而化学性爆 炸实质上是瞬 间的爆 

炸 ，一旦起爆损失便无法挽回， 

燃烧和化学性爆炸在不同条件下可以转化。同 

一 物质在某种条件下可以燃烧 ，在另一条件下 可以 

发生爆炸。由此可见 ，燃烧和化学性爆炸在实质上是 

相 同 的 。 

燃烧 和爆炸是爆炸物具有的紧密相关的两个特 

征 从安全技术的角度来说 ，防止爆炸物发生火灾和 

爆炸事故是紧密相关的问题。从实践来看 ，火灾和爆 

炸两类事故往往连续发生 。大爆炸之后常伴随着巨 

大的火灾。存放可燃物、爆炸物或燃爆混合物 的场 

所．大火灾往往会创造爆炸条件，由火灾导致爆炸。 

因此 ，了解火灾和爆炸的关 系，从技术上杜绝一切由 

燃烧转化为爆炸的条件，是防爆 技术上的一个重要 

方 面 。 

问；铳有下列原始标志的气瓶是哪个国家制造 

的．其中编号“4901 83”和“31 9331l”。哪个是制造厂 

的编号? 

APX 4901 83 

W C 4 7．2 I N()M 

66．3 kg 

TR 3l 933ll 

TP 334 BA R l 86 

W P 200 BAR 

BS 5045／l／CM 

答：锍有上列原始标志的气瓶是其 国制造的．其 

巾“TB31 933l】是气瓶制造厂的编号。 

问：从 2001年 和 2002年制造的国产气瓶原始 

标 志上发 现，多了“GB 5009”和“RZZ 1O1”或“RZZ 

072”钢印，不知表示什么? 

答 ：上述气瓶原始标 志是按 国家质量技术监督 

局 ，于 2000年 l2月 31日颁发的《气瓶安全监察规 

程》的规定打铳的。“GB 5099”表示该瓶是按国家标 

准 GB 5099《钢 质无 缝 气 瓶 》设 计 制 造 的 ；“RZZ 

101”、“RZZ 072”是制造气瓶许可证编号，前者是琢 

鹿高压气瓶厂的制造许可证编号，后者是北京天海 

工业有限公司的制造许可证编号。 

问；在氧气瓶阀发生故障无法开启而又不明瓶 

内有无剩余气体的情况下．怎样排放瓶内气体? 

答 ：可根据瓶阀不同结构采取下列办法排放瓶 

内剩余气体。 

1．如瓶阀带有膜片式或弹簧式泄压装置，则可 

采取略松动泄压帽(塞)的方法排放瓶内气体。 

采取此法时，操作者应立于泄压装置的侧面。拧 

动泄压帽 塞)时，要注意其对 面不得有 人逗留或通 

行 。拧动泄压帽(塞)要缓慢 ，每次不超过 1／4圈，并 

停留片刻，无气体排 出时，方可继续拧动 1／4圈。听 

到有气体泄漏声 ．立 即停止拧动泄压帽(塞)，待气体 

缓慢泄尽后．将泄压帽(塞)拧回原位 。 

2．如瓶阀带有易熔合金螺帽(塞 )泄压装置时， 

可采取上述 1法排放瓶内气体 

3．如 易熔合金是直接 浇铸在阀体 易熔合金孔 

内时．则可采取用直径略小于合金孔的钻头 ，把易熔 

合金塞钻通，使瓶 内气体从钻孔排出。 

采取此法时．应把气瓶卧放在地 坪上并加以固 

定。操作者事先必须戴上防护面罩 。钻孔时身体不得 

对着钻孔，以防被气流吹出的金属屑击伤。 

4．如瓶阀上不带泄压装置，可用直径 1．5～2．0 

rnm 的钻 ．从瓶阀锥形尾部螺纹处钻孔 使瓶内气 

体排出。有关操作和安拿事项参照上法 3。 

5．如瓶阀或阀体上不带泄压装置，也可采取从 

瓶口略松动瓶阀的办法放出瓶内气体，其方法如下 ： 

(1)把气瓶固定在不能移动的气瓶固定架上。 

(2)在松动瓶阀过程 中，要注 意倾 听有无泄气 

声。听到泄气声 ，必须立即停止拧动瓶阀。 

(3)用人工拧动瓶 阀时 ，不得操之 过急 ，拧动的 

角度．每次不得大 于 ]／4圈 ，并停 留片刻，无泄气声 

时．方可继续拧动 

【4)用人工松动瓶阀．必须从瓶阀侧面拧动。身 

体任何部位都不准对着瓶阀顶端 。气瓶两端的对而， 

绝对不准有人通行或逗留 
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