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问：最近看到有的液化石油气钢瓶定期检验站 ． 

把喷涂在钢瓶上的字样改成下列式样，不知是否允 

许，“(LPG)”表示什么? 

液化石油气 

家用燃料 

(LPG) 

答 ：上列液化石油气钢瓶上 的字样是根据国家 

标准 GB 7144—1999《气瓶颜色标志》规定喷涂的。 

该标准第 5页表 2下端注释 2写道 ：“序号 39，民用 

液化石油气瓶上的字样应排成二行 ，‘家用燃料 居 

中的下方为 ‘(I PG)⋯。 

GB 7144—1999于 1999年 12月 17日发布， 

2000年 10月 1日实施，代替 GB7144一l 986。新标 

准为使民用液化石油气钢瓶区别于工业用液化石油 

气钢瓶 ，除了在瓶色和字色上作 了不 同的规定外 ，还 

在民用液化 石油气钢瓶 上增 加了 “家用燃 料”和 

“(I PG)”字样 ，即是说 民用液化石油气 钢瓶只能用 

于盛装作为家庭燃料使用的液化石油气，而不能盛 

装工业用液化石油气。反之，工业用液化石油气钢 

瓶不得作为民用或盛装 民用液化石油气 。 

LPG 是 液 化 石 油 气 英 文 名 称 Liquefied 

PetroleumGas的简写，即液化石油气的代称 ，国际 

通 用 

问 ：在下列气瓶原始标志中，为什么不标示工 

作压力和容积，又为什么标示三个重量数? 

答：气瓶原始标志打铳模式、内容、顺序，各 

国都有各自的规定。上列气瓶原始标志的打铳样式， 

常见于西欧和东欧一些 国家制造的用于盛装液化气 

体的气瓶 液化气体气瓶 的气体充装量是以重量计 

量 ，所以在原始标志中不打铳工作压力钢印，而打 

铳最大充装量 “30 kgs” 
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在原始标志中不打铳气瓶容积，而打铳气瓶重 

量 (TARE 72．5 kgs，含瓶阀)与气体充装量 (CO。 

30 kgs)的和数+即毛重 (GROSS 102．5 kgs)，比 

之打铳气瓶容积省去充装前许多工作 ，诸如逐瓶查 

看气瓶容积 ，逐瓶计算气体最大充装量 +逐瓶查看 

气瓶重量，逐瓶计算气体充装量与气瓶重量之和 有 

了气瓶毛重钢印，充装前 只要查看毛重 ，便可在称 

重衡器上定砣实施气体充装 

既然有了气瓶毛重便 可定砣实施气体充装 ，为 

何还在原始标志中打铳气瓶重量和气体最大充装量 

钢印 打铳重量和充装量钢印，一是便于气瓶充装 

时核对气瓶毛重数，二是便于气瓶定期检验时计算 

重量损失率和容积 (一30 KG÷0．75 kg／I ) 

问：在铳有 下 列原始标 志 的荷兰 (NEDER— 

LAND)气瓶，为什么没有标示出气瓶实际重量和最 

小设计壁厚，标示出的气瓶容积是否是公称容积? 
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AGA NEDERLAND 327 1 7 

5O L Z~URSTOF 

20O／3OO BAR 2．77② 
CTC0 

V75 CR姗 

9559040 
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答 铳有上到原始标志的气瓶 ，不是荷兰制造 

的，而是英国切斯特菲尔德钢管公司 (CTCO)制造 

的。“NEDERLAND”是气瓶买主 “AGA”公司所 

在国名。 

该瓶的实际重量和最小设计壁厚 ，其瓶肩背面 

原 始 标 志 “v75 CRMO 6．1 67．5” 中 的 

“67．5” (公斤)是实际重量；“6．1，，是最小设计壁 

厚。 

原始标志中的 “50I ”是公称容积 。 

问 在检验一批德国制造的小窖积气瓶时，发 

现瓶肩背面的原始标志改成了 “828一V一10—300 
一 l2．4 或 “800V 】0 300 】3．84”，不再是“V77 

CRMO～5．7—61．0”或 “N40MN一4．0—4o．0” 

从其中的数字来看，其含义也不同于后者，不知怎 

样识别? 

答：德国气瓶肩部背面的原始标志 ，最早如上 

述后者的式样，即。V”表示该瓶热处理为调质处理 ； 

“77” 表 示 该 瓶 屈 服 强 度 保 证 值 (kg／mm )； 

“CRMO”表示该瓶材料为铬钼钢；“5．7 表示该瓶 

最小设计壁厚 (mm)”；“61．0”表示该瓶实际重量 

( )， 

从 1975年后进 口的德国气瓶来看，上述部位的 

原始 标 志 已 改 为 “755V 50，5L 300BAR 

60．7KG”式样 ，即把屈服强度保证值的单位改为 N／ 

mm ；把材料项 目换成实际容积；把最小设计壁厚项 

目换成水压试验压力。进入 90年代 ，又把气瓶容积、 

水压试验压力、气瓶重量的单位省去，给识别带来 

困难 。 

问：在充装前检查中，发现数只铳有下列制造 

钢印的氧气瓶 ，锕印中又无窖积、重量、工作压力、 

试验压力等主要项目。经检验站幢查发现瓶底和现 

漆层的底漆色为灰色，说是德国制造的 (以检验印 

章判断)，但说不清该瓶原装何种气体 我充装站怀 

疑此瓶不是氧气瓶，而是用户用其它气瓶胄行改装 

的气瓶，不知判断是否正确。 

S40V 4O一70—37．3 

TARA 38．0 9936545 

0ZA22 HEISER~4047]】4 

4】．6 S删WEFEⅡ】E．,XAFLUOR]D 

07．93@03 

答 ：此 瓶是奥 地利 共和目约瑟一海泽尔 公司 

(HEISER)制造的，用于盛装高压液化气体六氟化 

硫 (SCHWEFELHEXAFLUORID)。公称 容积 为 

“40 I ，工作压力为 ⋯70 BAR，瓶重为 37．3”kg。 

制造钢印中的 “TARA38．0”和 “9936545”是 

国外充装单位或检验单位打铳的，不是制造厂打镜 

的。 

从该瓶的工作压力不难看出，此瓶属非法改装 

气瓶 ，绝对不能充装氧气，即使再用于盛装六氟化 

硫也是不可以的，因我国用于盛装六氟化硫气瓶的 

公 称工作压力高于该瓶 的工作压力，为 8 MPa和 

】2．5MPa两种 。按 2000年 12月 31日颁发的 《气 

瓶安全监察规程》的规定，该瓶也不可 以改装成其 

它气瓶，所以只能按报废处理，出具 《气瓶判废通 

知书》通知用户 ，将气瓶扣留进行销毁 。 

问：GB／T 9251—1 997《气 瓶水压试 验方法 》 

6．3．1规定 ，“在设有试验装置的室内必须设置盛装 

试验用水的水槽，水槽的盛水量应与臼撞气瓶量相 

适应。”这里涉殛到水槽容积的问题 ，这就需要事先 

明确水槽中的水用于何处? 

答 ：设置试验用水的水槽 ，目的是 ： 

1．使水 中含有的泥、砂、锈粉等不溶于水的微 

小颗粒杂质得以沉淀 ，避免困水中含有杂质而影响 

气瓶容积测定的准确性，并减轻试压机的磨损和防 

止水阀堵塞。 

2．使溶于水中的空气得以释放 ，避免气瓶 水压 

试验时，困水中含有过量空气而影响试验的准确性， 

并减少试验前排放水中气泡的次数，节省工时和屯 
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3．使室温、瓶温、瓶内水温和量管内水温接近， 

避免因试验系统各部位出现温差而影响气瓶容积测 

定和水压试 验的准确性。 

从上述设置水槽 的目的不难看出，除检验前洗 

刷气瓶用水，其它全部用水 ．即空瓶称重后向瓶 内 

注满的水 ，量管内的用水和试验时向量管内加注的 

水 ，都是取 自水槽 内静置 24 h以上的水。 

问：铳 有下列原始标志的小容积气瓶是哪个公 

司制造的? 

0J HUA 

O ll16 

TP 22．5 

WP l5 

l{2000 9 

AN 

W 7 2 

V 8．1 

S 7 

答 ：该瓶是位于黑龙江省齐齐哈尔市碾子山区 

的华安工业 (集团)公司 (原国营华安机械厂)制 

造的，代号是 “HUA AN”。其代号曾用过 “华安”、 

“HA” 

问：用户送来一批硫化氢气瓶 ，要求将其颜色 

标志由白色改为银灰色，并说是国家新规定。国家 

有这种规定吗? 

答 ：用户说的 “新规定”，出自t999年 l2月 l7 

日发布，2000年 10月 1日实施的 GB 7l44一l999 

《气瓶颜色标志》(代替 GB 7 J．44一t986)。在新标准 

中把 “二氧化氮气瓶和硫化氢气瓶互换瓶色”，所以 

用户要求改变瓶色是对的。 

伺：下列气瓶是哪个国家制造的，瓶肩没有工 

作压力、试验压力、容积、重量的钢印怎么检验? 

2963 GAS GEMISCH@2oo 
DCIC DALIAN／2410 0868 

10．95@00 

800V 10 3O0 13 84 

82027@208234 
答： 上 列 气 瓶 是 德 国 威 兼 · 西 贝 尔 

(WlI H．SIEBEI )公 司制造 的，其工 作压 力 200 

BAR，试验压力 300 BAR，容积 1O L (公称)，重 

量 13．84 kg。 

问：铳 有下列原始标志的液化石油气钢瓶是 日 

本哪个公司制造的? 

⑩ >H< 
⑧  27廿84 

JDC一01738 TP31 

V48 W20．1 

答 ：该瓶是 日本富士工器株式会社 (原艘北工 

机制作所，l977年 5月 21日始用现名) 会社位于 

日本爱知县 。 

[上接第 2l页]下已无明显气体通过，说明金属钛 

孔隙已被沸石连续地填满 ，基体孔隙已不复存在。有 

关复合膜材料经过焙烧 ，除去沸石孔道内的模板剂 

后的气体分离性能研究 ，将另文报导。 

4 结 论 

采用多次重复水热合成法，可在多孔金属钍孔 

隙内部连续生长全硅一I型沸石 ，由此制备出多孔金 

属钛／沸石复合膜材料 气体透过实验表明，生长于 

金属孔隙内部的沸石，充满全部金属孔隙且呈连续 

的无缝隙状态。 
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